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Обозначение Наименование Сгпр.

ТС-659 Д Технические требования 6-25
ТС- 659. 00. 00 Опора неподвижная хомутовая 

трубопроводов Лн 32 * 219 мм
Спецификация 26

ТС- 659 0000СВ Опора неподвижная хомутовая
трубопроводов Ля 32’ 219 мм 27

ТС- 659 00ОТ Упор 28
ТС-ОД9 0002 Хомут 28
ТС 060 0000 Опора t/еподбитая двух упорная 

трубопроводов Цн 32- /620 мм
Спецификация 23,30

ТС- 660.0000 С6 Опора неподвижная двухупорная
трубопроводов Лн 32 -1920 мм ЗТ-ЗЗ

ТС-660ОТ 00 Упор . Спецификация 39-36
ТС-660ОТ 00 СБ Упор 37
Tc-660.0t.0f Опита 38
ТС-660. ОТ 02 Ребро 39
то-66/. 00.00 Опора неподвижная четырехупор- 

ная трубопроводов Ля 133-1920мм
Спецификация 90,3В

ТС 66 Т00.00сг> Опора неподвижная четырехупор-
ная трубопроводов Лн 133- 1920мм 91-93

ГС-6620000 Опора неподвижная двухупорная 
усипгнная трубопроводов
Лн 108- 1920мм Спецификация 99,95

ТС 662.00.00СБ Опора неподвижная двухупорная
трубопроводов Ля f08 - 1920мм 96-98

ТС-662. ОТ. 00 Упор усиленный. Спецификация. 99,50
ТС-662ОТ 00 СБ Упор усиленнб/й 51

Обозначение Наименование Стр.

ТС-662 ОТ. ОТ Подушка 52
ТС-663. 00.00 Опора неподвижная двухупорная 

усиленная трубопроводов
Лн 219- 1920ммСпецификация 55.59

ТС- 663.00 СБ Опора неподвижная ддухупорная
у  синенная трубопроводов Лн219-1920мм55-57

ТС-66900.00 Опора неподвижная четырехупорная 
усиленная трубопроводов Лн 926-1920т
Спецификация 58

ТС-669.00.00СБ Опора неподвижная четырех­
упорная усиленная трубо -
проводов Лн 926- 1920мм 59,60

ТС-665.00.00 Опора неподвижная двухупорная 
сальниковых компенсаторов

ВТЛн 530 - 820. Спецификация
ТС-665.00.00СБ Опора неподвижная двух упорная саль-

62,63ноковь/х компенсаторов Лн 330-820мм
ТС-666. ОТ 00 Упор. Слецисрикация 6/
ТС-665.0/.00СБ Упор 69
TC-685.0f.0i Опита 69
TC-666J0.00 Опора неподвижная щитовая 

трубопроводов Лн /03 - 1920мм
65,66Спецификация

ТС-666.00.00СБ Опора неоовважная щитовая
трубопроводов Лн /03 - /920мм 67-69

ТС-666. ОТ 00 Щ ит. Спецификация 70,%69
ТС-666.0/. 00СБ Щ и т 72
TC-666.0f.0t Полукольцо 73



Обозначение Наименование Стр.

ТС-6670000 Опора неподвижная щитовая 
усиленная трубопроводов Лн326- 1920.

79Спецификация
ТС-667.00.00СБ Опора неподвижная щитовая 

усиленная трубопроводов
Лн 926- 1920 мм 76,76

TC-667.0t.D0 Щ ит. Спецификация 77
TC-667.0t.00 СБ Щ ит 78
тс-667m ot Полукольцо 73
TC-667.0f.01 Ребро 73
ТС-66800.00 Опора неподвижная боновая трубопро-

додоб бн 219-620. Спецификация 80,81,86
ТС-66800.00СБ Опора неподвижная боковая

трубопроводов Лн 2t9- f920мм 82-89
TC-668.Of.00 Упор боковой. Спецификация 85,86
TC668.0f.00 Упор боковой 87
TC-668.0f.0t влита 88
TC-668.0t.02 Планка 88
TC-668.00.0f Подушка 89
ТС-669.00.00 Опора неподвижная хомутовая 

трудоороводов Лн f08 - /020мм
Спецификация 90-92

ТС-669.00.00Сб Опора неподвижная хомутовая
трубопроводов Лн /08 - /020мм 93-95

ТС-669.00.0/ Хомут 96
ТС- 670.00.00 Опора неподвижная хомутовая 

с корпусом трубопроводов
Лн 67- 377мм Спецификация 97-93

ГС-670.00.00Сб Опора неподвижная хомутовая с
корпусом трубопроводов Лн57-377мм W0,101

Продолжение

Обозначение Наименование Стр

ТС-670.0!. 00 Корпус. Спецификация 102-107
ТС-670. О Ш  СВ Корпус 108,109

ТС-670.01.01 Подушка ПО
ТС- 670.0/02 Скоба 111,112
ТС-670.0/03 Ребро 113,112
ТС-670.0t.09 Ушко 119,115
TC-670.00.Ot Хомут 119,116
ТС-670.00.02 Упор 117
ТС-671.00.00 Опора неподвижная бугельная 

с корпусом трубопроводов
Ян 377-1020мм. Спецификация 116-12!

ТС-671.00.00С.6 Опора неподвижная бугельная 
с корпусом трубопроводов
Лн 377-1920мм 122,123

ТС- 671.0!.00 Бугель Специсрикация 129
ТС-671.01.00СБ Бугель 125125
TC-S71.00.01 Шпилька 125
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2. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
2.1 Неподвижные опоры предназначены для трубо­

проводов тепловые сетей Л у  25... 1400 мм, с парамет­
рами среды Ру до 0,0 МПа и  рабочей температурой 
’вряд ~ "25°С.

3. ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
3.1. Типы и основные размеры неподвижных опор 

представленных в типовом проекте сведены 8 таб­
лицу „ Перечня неподвижных опор"(См. приложение 1).

3.2. Материал, указанный в рабочих чертежах 
типового проекта -углеродистая сталь использует­
ся для изготовления неподвижных опор, применя­
емых в районах с расчетной температурой наруж­
ного воздуха до минус 30°С.

3.3. В случае применения неподвижных опор 6рай­
онах с расчетной температурой наружного воздуха 
до минус 0О°С для изготовления используется мате­
риал -  сталь листовая низколегированная марки 
П ГС -12, ППС-12,16Г2-12 по ГОСТ19281-89, размеры 
опор и их деталей не изменяются.

Для районов с расчетной температурой наруж­
ного воздуха до минус 60°С испопьзовать сталь 
09Г2С-Ш  по ГОСТ 19281-89.

зЛ . Материал элементов, привариваемых к 
трубопроводу или соприкасающихся с ним, должен 
со о тв е тств о в а ть  та б ли ц е .

—
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/. ВВЕДЕНИЕ
13. Настоящие требования распространяются на рабо­

чие чертежи типовых конструкций неподвижных опор 
трубопроводов тепловых семей.

1.2. Типовые рабочие чертежи выполнены в соответст­
вии с :

РД-03-9б„ Правила устройства и безопасной эксплу­
атации трубопроводов пара и горячей Воды"( далее по 
те к с ту ,,Правила пара и горячей Воды");

СНи ПЗ. Од. 03-85„ Тепловые сети "(В  части монтажа 
опор) ;

СНиП2.060766 „Тепловые сети' (В части применения 
опор при проектировании) ;

СНиПш-18-75 „ Металлические конструкции" ;
СНиПИ-23-81 „Строительные конструкции"[Вчасти 

применения сталей и сварочных материалов) ;
РД30.15.027-93 (РТМ-1с-9з)„Сварка, термообработ­

ка и контроль трубных систем котлов и трубопро­
водов при монтаже и ремонте оборудования электро­
станций ".

СНиП2.03.11-85 „Защ ита строительны х конструк 
ций о т  коррозии" .

13. Настоящие типовые рабочие чертежи выпуще­
ны взамен серии 0.903-10 „Изделия и детали трубо­
проводов для тепловых се те й ", выпуск 6 „ Опоры 
трубопроводов неподвижные".
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3.7. В упорных опорах основным элементом является 

упор, состоящий из плиты и ревер, 8 зависимости от 
Воспринимаемой горизонтальной силы применяются 
двухупорные и четырехупорные опоры.

3.8. Ал я больших величин горизонтальных нагрузок 
предусмотрены двухупорные и четырехупорные опоры 
с усиленными упорами, позволяющие уменьшить 
местные напряжения в стенках трубопроводов.

3 9. Щитовые опоры представлены в обычном испол­
нении и в усиленном исполнении с дополнительным 
усиливающим кольцом В зависимости о т величины 
воспринимаемой горизонтальной нагрузки.

3. Ю. Для горизонтальных и вертикальных нагру­
зок предусмотрены с.ковообразные неподвижные опоры 
с хомутом или с бугелями.

3. И. Для двухсторонних сильниковых компенсато­
ров предусмотрены двухупорные неподвижные опоры.

3.12. С целью обеспечения защ иты  трубопроводов 
о т вредного воздействия блуждающих токов В 
опорах предусматривается злектроизоляция.

Варианты конструкций защ иты  приведены 
S приложении 2 к техническим требованиям.

Им. Ласт Ндокун. Подл. Цата Т С -6 5 9 Д
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Марка
стали Категория

Обозначение
НТД

Минимальная расчетная температура наружного воздуха, ос

Максимальная 
температуре/ 

мбачей 
среды, *С

СтЗсп 5 ГОСТ19281_ 200
20 3 ГОСТ 1577 -2 0 300
20К Н ГОСТ5520 425

17ГС
17ПС 12 -4 о 350

14 Г0СТ19281 -6 0
16ГС 11 - 2 0

42509Г2С 12 -4 0
10Г2С1 14 -в о

Примечания:
Для трубопроводов по „ Правилам пара и горячей Воды" 

ист о Вс/я сталь должна быть подвергнута Всем Видя 
испытания и контроля предусмотренного „Правилами пара 
и горячей Воды".

2. Вист по ГОСТ 1511 из стали марки 20 по ГОСТ 1050 
должен поставляться с определением предела текучес­
т и  6 Т ̂  25кгс/ммг .

3. Допускается применение листовой стали марок 
Cm3 сп5 , 20, 20К до температуры минус 30°С при усло­
вии испытания на ударный изгиб при температуре 
минус 00°С (кси -^о  ^ 3,0кгс м/см?)f

3.5. Материал крепежных изделий находящихся Вблизи 
трубопровода -  сталь марок 30X, 35X или 40 X по 

ГОСТ 4543-11.
3.6. В типоВом проекте представлены конструкции 

неподвижных опор, особенность которых состоит 6 
свободном прилегании опорных элементов к несущей 
конструкции (без приварки) , что позволяет разгрузить 
трубопровод тепловых сетей, а также несущие конс­
трукции о т действия крутящих моментов.

ИзмхfluemЛОРКУ». Подл. fema
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(сопрягаемые) поверхности и резьВоВые части деталей опор 
должны защищаться о т коррозии смазкой ПВК по 
ГОСТ 19531-83 или другой смазкой равноценного качества.

4.8. Предельные отклонения размерод по ГОСТ25346 ~89 
указаны 6рабочих чертежа*.

На поверхности деталей опор не допускаются пузыри, 
трещины, накаты, задиры, ракодины и брызги металла 
о т сварки и резки.

Обработанные детали не должны иметь острых 
кромок.

U. 9. Сварка
4.9.1. Сварка соединений опорных конструкции, В 

том  числе опор с трубопроводом-ручная электродуго- 
вая и полуавтоматическая порошковой проволокой 
или в защитных газах плавящимся электродом.

Сварку соединений опор с трубопроводом Ну доЮОнм 
рекомендуется Выполнять Вручную неплаВящимся элек- 
тродом В среде аргона с подачей присадочной проволоки.

4.9.2. Сварочные материалы по РД3415.027(РТМ- 1с) 
и СНиПИ-23-81.

4.93. Требования коварным швам.
1) Сварные швы выполняемые по ГОСТ5264-80, 

го с т8713-70 и ГОСТ 14771 -76 должны соответствовать 
требованиям СНиппг 18-75.

2) Сварные избы, соединяющие опоры с трубопрово­
дом подведомственным „ ПраВилам пара и горячей бодып 
по РД 34 15.027 (  РТМ- 1с -93).

4.9.4 Контроль сварных соединений
1) Контроль сварных соединений опор по СНиППН8Н5.
2) Контроль сварных соединений опор с трубопрово­

дом подведомственным „ ПраВилам пара и горячей Воды " 
РД- 03-94:

-  Визуальный осмотр и измерения -  100% ;

Изм. Лист Я  до кум. Ладя. йота
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П. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТГЕЬиНАНИН
4. /. Опоры неподвижные должны изготавливаться 

по рабочим чертежам ТС-659.00.00 -г ТС-671.00.00 В 
соответствии с настоящими требованиями.

В. 2. Детали опор следует изготавливать из ста­
ли марок, указанных в рабочих чертежах и в соотвея, 
ствии с п.п. 3.2-3.5 настоящих технических требо­
ваний.

Допускается при соответствующем технико­
экономическом обосновании применять стали других 
марок поСНиПП-23-81 и РД-03-96

0.3. Опоры должны выдерживать нагрузки предусмотрен 
ные рабочими чертежами. После снятия нагрузок детали 
опор не должны иметь трещин, надрывов, остаточных 
деформаций.

ч. 0. Резьба на деталях должна соответствовать  
гост 20105-81. Допуски на резьбу по грубому классу: 
для болтов ~ 8 у, гаек -  ПН по ГОСТ 15093-81.
Выход резьбы, сбег, недорезы, проточки и сраски по 

ГОСТ 10549-80.
0.5. Крепежные изделия должны соответствовать 

стандартам  указанным 6 рабочих чертежах.
Вид антикоррозионного покрытия должен Выбирать­
ся по Г0СТЭ.303-8П В зависимости о т  условий зксллу 
а та ц и и  определяемых по ГОСТ15150-69.

П. 6. Защ ита о т  коррозии В соответствии со 
СНиП2.03.11-85 и ГОСТ9.401-91 должна указываться 
при заказе изделий.

П.П. Все детали и поверхности опор, за исключе­
нием резьбовых частей и поверхностей, сопрягае­
мых при монтаже с трубой или несущей конструк 
цией, должны бы ть окрашены дважды по грунту 
краской Б Т-П П  по ГОСТ5531-79, анеокрашиВаемые

Изм. Лит N  до кум. Подп йота
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Паронитовая прокладка и обжимающий их 
стальной оцинкованный лист соединяю/пия между 
собой битумом марки М - IV по ГОСТ 9558-75, их 
размеры указываю тся проектной организацией 
В зависимости о т  опорных конструкций.

После приварки опоры к тр уб е , она покрывает­
ся изолом марки М Р5-Х//-2 пи ГОСТ Ю296-19.

Лист Ндокум. Подл. f ТС'659 Д
Лист

______ [ 6
Формат ЛЧ~~

капиллярный (цветной или люминисцонтный методы) 
или мигнитопорошкобая дефектоскопия для трубопробо 
доб, подведомственных „ ПраВилам пара и горячей Воды" 
относящихся к :

// категории -  не менее 15 % ;
/// категории -  не менее 10 % ;
IV категории-не менее 5%  .
При Выборочном контроле сборных соединений контро- 

лируется соединение подсей протяженности. Количест­
во контролируемых сварных соединений определяется 
установленным объемом выборочного контроля, 

if. 9.5. Оценка качества сварных соединений:
1) Оценка качества сварных соединений опор по 

СНиП Hf-fd-75;
2) Оценка качества сварных соединений опор с тр у­

бопроводом подведомственным „ Правилам пара и горячей 
воды" по РДЗй 15.027 ( РТМ- 1с -93).

if. Ю. При защите трубопроводов о т  вредного Воздей­
ствия блуждающих токов необходимо npedycMompemt 
электроизоляционную прокладку из паронита по ГОСТW t 
снабженную металлическим кожухом из стального оцин­
кованного листа  по ГОСТ 15918-80 для предохранения 
изоляции о т  механических повреждений. ( Рекоменда­
ции применения электроизоляционных прокладок при­
ведены В приложении 2 к техническим требованиям). 
Размеры паронитобой прокладки и металлического 
кожуха указы вает проектная организация В 
зависимости о т  опорной конструкции.

If. 11. В опорах с защ итой о т  электрокоррозии, 
на тр уб у, в местах прилегания паронита, наносит 
ся изол марки МРБ-ХН-2.

Лист НОокум. WGL

Лиа
ТС-659Л

Формат Ai
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осуществляться согласно требованиям технологи­
ческого процесса предприятия-изготовителя.

5.5. Качество противокоррозионной защ иты  
должно удовлетворять требованиям ГОСТ 9.016-78, 
качество лакокрасочного покрытия -  ГОСТ9.032-10.

6.6. Опоры допускается транспортировать 
любым видом транспорта.

- -■

Изм. Лист Н до кум Подо. ТС- 659 Д
Лист
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5 МАРКИРОВКА , ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 
И ХРАНЕНИЕ

5, 1 МаркироВка
5.1,1. Готовые опоры должны иметь маркировку 

предприятия -  изготовителя
5.12. МаркироВка должна наноситься непосредствен­

но на изделия ударным способом, эмалью ПФ-Т15 по 
ГОСТ S1/55- Тб или электрограсрическим спосодом по 
ГОСТ 26.020-80 и сохраняться до монтажа. Высота 
шриерта не должна выть менее 5 мм.

Место маркировки определяется предприятием- 
изготовителем и обводится яркой несмываемой 
краской.

5.1.3. МаркироВка должна содержать :
товарный знак предприятия -  изготовителя;
условное обозначение изделия.
5.1 Л. МаркироВка упаковки -  по ГОСТ 11*192-17.
5.2. Упаковка деталей и сборочных единиц опор 

должна соответствовать ГОСТ23110-78 в части 
воздействия механических тракторов при транс­
портировании , ГОСТ15150-69 В части Воздействия 
климатических тракторов и обеспечивать их 
сохранность В течении двух лет.

5.3. Вое пригодные к эксплуатации опоры должны 
подлежать Временной противокоррозионной 
защите на период хранения и транспортирования
8 соответствии с требованиями п.п. У.5+4Л настоя - 
щих требований.

SM. Подготовка металлических поверхностей 
под противокоррозионную защ иту, нанесение защит­
ных покрытий и контроль их качества должны

ИЗМЛщ Ндакчм. подл.Литй ТС~ 659 Д
Лии
9
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эле м ент и соприкасающегося с трубопроводом из 
с та ли  2 0 К -11, по чертеж у ТС -653.00.00-05.

Опора 530х 8 - СтЗсп5-20К-11 ТС-663.00.00-05 

Тоже из стали 17ГС-И:

Опора 530*8-ПГС-Н ТС-663.00.00-05.
Пример уел одного обозначения опоры неподвижной 

щитовой для трубопровод Uh * S ( 720х 9) мм, из стали 
Cm3 сп 5 по чертежу ТС-666.00.00-12, Рис.1:

Опора 720*9-СтЗсп5 ТС-666.00.00-12
То же для трубопровода Лн х С  ( 720х 11) мм, из 

с та ли  20-3 по чертежу ТС-666.00.00-13, Рис.2 :

Опора 120*11-20-3 ТС-666.00.00-13
То же с за щ и то й  о т  электрокоррозии:

Опора3 720* 11-20-3 ТС-666.00.00-13.

HjAf, Ниш нЗокям, Подк ТТш ТС-659Л
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6. УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ ОПОР ПРИ ЗАКАЗЕ

6.1. в условном обозначении опор должно быть указано:
-  диаметр и толщ ина трубопровода;
-  марка ста ли  ( с указанием категории) деталей опор 

6 зависимости о т  температуры наружного воздуха и 
рабочей среды трубопровода согласно п.п. 3.2-3.4 насто­
ящих требований;

-  обозначение олоры по рабочим чертежам ТС-559.00.00+ 
-  ТС- 671.00.00 (с  указанием исполнения типоразмера опоры,

6.2. Примеры условных обозначений
Пример условного обозначения опоры неподвижной 

хомутовой для трубопровода J7h *S  (  Т59*5)мм, из стали 
Cm Зел 5, по чертежу ТС-659.00.00-08 :

Опора 159*5-СтЗспб ТС’659.00.00-08
Тоже из стали  П ГС -12 :

Опора 159*5- ПГС-12 ТС-659.00.00-08 .
Пример условного обозначения опоры неподвижной 

двухупорной Лн  *S (320* 10) мм, из стали 0ЭГ2С-14, по 
чертежу ТС-560.00.00-18 :

Опора 920Ч0-09Г2С-19 ТС-660.00.00-18
То же с защ итой о т  электрокоррозии:

Опора 9920* Ю-09Г2С-14 ТС-660.00.00-18.
Пример условного обозначения опоры неподвиж­

ной двухупорной усиленной для трубопровода 
J)h *S (6 3 0 * 8 ) мм, м атериал опоры С тЗ с п б 9

— — —

ШмHumндокум. подп6 т . ТС-659Д
Ласт.

11



ПЕРЕЧЕНЬ

Наименование Тил Стр.

Опора неподвижная 
хомутовая 

трубопроводов 
Лн 32 - 219 мм &

21.. 23

Опора неподвижная 
двухупорная 

трубопроводов
Лн 32 - 1420мм ш

2b. . . 3b

Опора неподвижная 
четырехупорная 
трубопроводов 
Лн 133 - 1420мм

35... 38

Опора неподвижная 
двухупорная 
усиленная 

трубопроводов 
Лн 108- 1420мм

П

=1/
39... b l

Опора неподвижная 
двухупорная 
усиленная 

трубопроводов 
Лн 219 - 1420мм

Опора неподвижная 
четырехупорная 

усиленная 
трубопроводов 

Лн 426 - 1420мм

1 II
n

1*8... 52

i ш

iL.[T

[Ц j1

л и
53... 56

Наименование

Опора неподвижная 
дВухупорная 
сальниковых 

компенсаторов 
Лн 530- 820мм

Опора неподвижная 
щитовая 

трубопроводов 
Лн 108 - 14-20 мм

Опора неподвижная 
щитовая усиленная 

трувопроводов 
Лн 425 ~ 1420 мм

Опора неподвижная 
доковая 

трувопроводов 
Лн 219 - 1420мм

Опора неподвижная 
хомутовая 

трувопроводов 
Лн 108 - 1020мм

Опора неподвижная 
хомутовая с корпусом 

трувопроводов 
Лн 57- 377мм 

Опора неподвижная 
бугельная с корпусом 

трубопроводов 
Лн 377- 1420мм
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930000 099-31
Рис. /

А  - А

I. * Размеры для справок.
9 * Л "
^ -  2 *
J. Сварка опоры с трубопроводом ручная аргонодуговая, 

проволока марки С6-08ГСУ С8-08Г2С ГОСТ 224,6 -70.
й**Зазор между трубой и нижней несущей балкой заполнить 

прокладками из листовой стали толщиной от 5 до Юмм.
5. Требования к вьтолнению сварного шва и контроль 

сварного шва 5 соответствии с СНи ПЗ.05.03-85.
6. Остальные требования по ТС- 659Д .

Таблицу исполнений см. на листе 3

_ _
ТС- 660. 00.00 С Б

Опора неподвижная 
двухупорная 

трубопроводов 
Лн 32-1420 мм

лит. масса Мисшта
Изн вист№дОкум Подо. Дата СМ.

табл. —Раз рас. 
Проб.

Степанова
ШитчшоJcHt-ir.<лмТ контр * '/гУ 

9Р93

Ласт t I листов 3
Н. контр. 
У m3.

Шспов~
СтртнимЬ

iM АООТ 
.  СЗЭМ П '?г . ; \ I

Коп Иванова Формат Л  3
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Рис . 2

Лисл
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90 0000 099-31

Размеры в мм

Обозначение Л н# /г--.?*
Оседаясила

а ,
КН ( Л7С)

Н* В * а /Л* Масса,
кг

ТС-660.00.00 32 1,8*1 1W 20 0,56
-ос 38 П + f 15 (15) 190 109
-02 05 150 30 20 0,69
-03 57 180 6о 106 1,09
-оь 76 3 "

20(2,0) 2Ю 50 1,12
-05 89 60 1,28

-06 108 3,5 н 30 (3.0) 230 70 9.29
80 110

-07 133

9 " 90(9,0)

260 9,90

-08 159 320 112
30

6,60

-09 219 920 11,60
8 + г 60 (6,0)

120 132
-to 273 6 " 90 (9,0) 980 11,30

8 +г 60 (6,0)

-11 325 5 " 90 (9,0) 530 150 12,60
8 + г 70 (7.0)

162
-12 377

6 *2 60 (6,0)
580 190 19,10э*г 80(8,0)

Продолжение

Обозначение Пн* KsS*
Оседая

сила
а ,

КН ( т с)
н* В* 1* т* Масса,

кг

тс-660.00.00-13 926
7*2 60( 6) 660 160 196 26,70

10 *г 100(10)

-ш 530 8 +2 60 ( 6) 770 200 32,30
И * 2 100(10)

226
-15 630 8+2 8 0 (8 ) 870 290 33,80

1242 150(15)

-16 720 9 + 2 190(19) 960 280 91,20
н * 2 180(18)

150
-17 820 10 +2 150(15) 1060 300 266 93,20

12 +г 220(22)

-18 920 10 +2 160(16) /160 320 96,00

-19 1020 10 *2 1260 360 286 52,80

-20 1220 11 *2 900(90) 1960 900
336

68,90

-21 1920 19 *2 1680 500 75,60

т Лист WffOKilM Подл

ш**

коп. Йданода
ТС- 660.00.00 С Б Лися

П т
Формат /
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Рис. 2
Остальное - си.рас. 1

2 1

V

гост ю т -7б-тз-ък

госттт-тз-ък'

Продолжение

Обозначение
Длятрубо
провода

Ян
R* в 4 в / L* н* о ; h к Масса,

кг

ТС-66 ОМ о о -ft 530 265 200 120 226 385 т 50 8,05
-15 630 315 290 150 1/35 щ 60_ 8 J7
-16 720 360 280 100_ 980 196 70 10,30__
-17 820 410 300 120 266 530 № 75 8 10,80
-fS 920 460 320 155 580 150 80 11,50
'T9 1020 510 360 120 286 630 155 90 13,20
-20 1220 6/0 900 175 7?>> 790 169 100 17.10
-21 то W 500 200

ч/JU
890 176 125 18.90

Размеры 6  мм

Для трубо­ Масса,
Обозначение провода

Ян
R* В* вГ (* И* н* h к кг

ТС-660.01.00 _ 3 2 16 20 109
76 0,16

-01 38 19 80
-02 
-03

__ 95
___57 _

23
29

30
90

60 85
90

65 - 4 _0 jJ6 ___
0,21___

-09 76 38 50 106 100
0,29___

*05 _ 8 9 _ 95 60 0,32

-06 108 59 70 55 110 115 75 17 1,06

-07 133____ 66 80 65 120 77 Jo 1,10

-08 159__ 80 90 75 112 160 95 22_ 6 1,65

'09 _219___ 110 152 210 118 30
2.91

-10 273 136 120 120 290 117 2,82

-11 
-12

i 
|

1
C
\i 

N
 

N■3 ^ 162
188

100 162
265 115 35

3,15

190 90 290 120 8 3.54

-13 925 213 160 120 196 330 135 90 6.68

I. * Размеры для справок.
2 + Ш Г.
J. Требования я выполнению сварного шва, контроль 

сварного шва в соответствии с ГС -в59Д  •

Изн. Аист Н?дош, Подо Дота
Разрад. Степанова

дели/менАо

Паутов

&****.)
Cf.iT.

■"

У А ‘>

Проб.
Т контр, 

н контр
.ям._

ТС- 660. 01.00 СБ

Упор
Лит. масса масштаб

,1
*

Лист  I лист ов Т
АООТ 

. СЗЭМП"



l o w  0 9 9 -3 1

______ t r _

Hi

Продолжение

Обозначение R В S * Н* Hi
Масса,

нг

ТС-660.0101 -11 162 1го 12 265 115 1.05 _
-12 188 160 290 120 1,64
-13 213 160 330 135 2,57__

_  _________ -14 265 200 J 8 5 3,17
-15 315 240

16 435 т 3,56
4 6 360 280 480 146 4,39
-17 610 300 530 148 4,68

-18 4бО 320 580 /50 5,38
___________ 49 510 360 _630 155 6,63

. . . .  -20 6Ю 400 740 164 7,20
4 ! 710 500 840 176 9,00

Размеры В мм
^ K ' J )

Обозначение

ТС;660.01.01

_____________-О !

___________ ;02

________________-03
_____________ -м _

________________ -05_
____________ -0 6

________________-07

________________-08_

_______________ -J9 _
-Ю

R

16
19

23

29

38

45

_54_

66
80_

110

136

в

20

30

40
50

60_

70

Ж
so

1 2 0

S* Н* н< Масса,
нг

4

7 6 _  

8 0 _
0,040

85
65

0060

90 0,120
6

100 0,150

0,180

115 75 0,355
10 120 77 0,400

160 95 0,722

12
210 118 1,250

240 117 1,150

1. * Размера для справки.
2. h (4 ;±  rrJ — .

T C -6 6 0 .0 f.0 1

Плита

Лит. М асса Масштаб
Изм. Лист Н -д о  кум. Подо. Лома См.

т абл. —Р а зр а б
проб.

Стетмода
велитенко 4LKA.es Bit елр

Т.нонтр. Лист  \ л ист од  /

Л  б-пн-s ГОСТ19903 -74 
иШ СтЗсл5ПЮТ1т7-ЪЭ

АООТ 
„ С35МП,Г

Н .кот р. Паут об (’J. 7 7
дмз. плтгшнзо/>

Hon. Моно да Формат ЛЗ
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продолжение

Обозначение S* h B, L l,
Масса, 

кг

ТС-660. 01. 02 -0 9
~fo

180 90
120

20
50

1,55_
_ 1 ,9 0 _

•ft
2/0

J 0 0 _ _ 2 0 _ 1,85
-12 120 50 2,30
-13 150 2,66
-15 16 100 20 25 2,05
4 5 250 120 2,80
-16 /55 3,50
-17 270 /20 5o 3,00
-16 175 2,95
49 280 200 5,70
-20 320 130 6,50

Размеры S мм

Обозначение s* h B, L i, Масса,
кг

TC-660 0/02 9 60 0,10
-O f _ 6_ О, /5
-02 10 55 6,30
-03~ to 65 20

20 0 39
-09 75 0,39
- 05 120 95 0, 71
-0 6 12 /50 75 0,68
-0 7 120 9o 1,10
-08 150 100 20 0,92

!. * Размер для справки. 
2. h l6 \t-C U k -.

T C -6 6 0 .0 1 .0 2

Р е б р о

Лит. Масса Масшта,
Нзм. Пост N-°doKtjM. Подл. йота См.

табл. —Разраб. Степанова'jTCt&LOt
Проб. Велиттко РЯЖТконтр. Лист | Листов 1
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