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1 Настодай документ содэраит технические требования к ниготовлэ- 
кип опор по унифицированным чертежам Л 3-133.000 * Л8-20Э*ОД)«

Конструкции опор предназначены для станционных трубопроводов из 
углеродисто» и коррозиоиноетой кой стали трудным диаметром от 57 до 
1620 мм*

Конструкции опор для Дн<57 им изготавливается по рабочим черте­
жам ДЗ-503.Э00 ♦ ДЗ-524.000.

I .Материал

IЛ  «Материал деталей опор принят из расчета применения их для ' - 
трубопроводов ТХ и АХ с параметрами среды Рраб^2#2 МПа и 
t  раб *425 °0  или Ру *4 .0  МПа для обьехгов,строящихся в районах с рас­

четной температурой наружного воздуха нз ниже минус 30 °С*
0  1 .2 . При температура с роды выше 350 °С для трубопроводов АХ »

свыше-40 0 ^  для трубопроводов ТЭБ- детали оп ор , .прилегавшие к тру­
бопроводу, изготавливать из следующих матэриаловгеталь листовая карта
09Г2С по ГОСТ 5520-79; с орто вой прокат марки 09Г2С по FGCT 19231-5^

л*крэпэкше изделия из стали марок 30Х.35Х или 40Х по ГОСТ *4543-71* 
Г.З.При строительстве энзргообьэктов в районах с расчетной тем­

пературой наружного воздуха ниже минус 30 °С прзмзнять для деталей 
опор следуэцие материалы:

сталь листовая марта 09Г2С-14 по ГОСТ 19284-59; - ^
сталь круглая, угс г та. пвэилеры . из стали марки 09I2C-I4 по 

ГОСТ I928I-S3?
■*

болты и ипилыси из стали 35Х по ГОСТ 4543-71 п.2 ЛВ.и.кдасс 
прочности 3.8 по ГОСТ 175$£Ь$#Гдополнительными трзбованхяих до 
л.п.З и 7 табл.10; -

гайки из стали 35Х по ГОСТ 4543-7lfкласс прочности 10 по
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ГОСТ 1759-70.

2 . Сварка

2 .1 .  Сварка опор -  ручная электродуговая или полуавтоматичес­

кая.

Сварочные материалы по PTM-IC-8I или 0П 1513-72 в зависимос­

ти от подведомственности трубопровода.

2 .2 .  Сварка опор с трубопроводом -  ручная аргонодуговая.

Сварочные материалы по PTM-IC-8I или 0П 1513-72 в зависимос­

ти от подведомственности трубопровода.

3 . Требования к сварным швам

3 .1 . Сварные швы опор по ГОСТ 5264-90 или ГОСТ 14771-76.

3 .2 . Сварные швы,соединяющие опору с трубопроводом,по 

PTM-IC-8I или по ПК 1514-72 и 0П 1513-72 в зависимости от  подве­

домственности трубопровода.

,4.Контроль сварных соединений

4 .1 .  Контроль сварных соединений опор по ТУ 34-42-10330-83.

4 .2 . Контроль сварных соединений опоры с трубопроводом*.

-  внешним осмотром послойно и измерением -  100 %; .

-  цветной или люминесцентной дефектоскопией для трубопрово­

дов из перлитных сталей,подведомственных Правилам АЗС и Правилам 

пара и горячей воды,в объеме:

25 % -  для сварного соединения категории ПБ;

Ю % для сварного соединения категории ШБ и ИЗ и разнород­

ных сварных соединений по Правилам АЗС и 3 -  по Правилам пара и 

горячей воды.

4 .3 . Аля трубопроводов,на которые распространяются "Правила 

А Х "  и "Правила пара и горячей воды",размещение опор должно обес­

печивать возможность контроля сварного соединения под опорой во 

время эксплуатации и не допускать перекрытия деталями опор зон 

пересечения и сопряжения сварных соединений.
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4 лируется соединение по всей протяженности.Количество контроли­

руемых сьарных соединений определяется установленным объемом 

выборочного контроля.".

4 .3 .Для трубопроводов,на которые распространяются "Прави­

ла АЗУ" и "Правила пара и горячей воды",размещение опор должно 

обеспечивать возможность контроля сварного соединения под опо­

рой во время эксплуатации и не допускать перекрытия деталями 

опор зон пересечения и сопряжения сварных соединений.

5 .Оценка качества сварных соединений

5 .1 .Оценка качества сварных соединений опор по СНиП 3.

05.05-84.

5 .2 .Оценка качества сварных соединений опор с трубопрово­

дом по PTK-IC-8I или ПН АЭ Г-7-010-89 в зависимости от подве­

домственности трубопровода.
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