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2. Н АЗНАЧЕНИЕ И  ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

2.1. Подвижные опоры предназначены для труб оп ро­
водов те п ло вы х с е те й  Н у  2 5 ...1 9 0 0 мм ,  с  п ар ам етра­
ми среды Р у  до Л, 0  М Па и  рабочей те м п е р а тур о й  

tpas ^  4 2 6 ° С.
2.2. Опоры сварных о тв о до в  с наружным диам етром  

UH о т  108 до 1020 мм разр або таны  д ля  тр уб о п р о во до в, 
тр а н с п о р ти р у ю щ и х  ср еду с  те м п е р а тур о й  И5°С.

3. ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
3.1. Типы и основные размеры подвижных опор представ­

ленных В типовом  проекте сведены 8  та б ли ц у  „ Перечня 
подвижных опор"  [См . Приложение).

3.2. М атериал ,  указанны й в  рабочих чертежах типово­
го п р о е к та -угле р о ди с та я  с та л ь  используется для изготов­
ления подвижных опор,  применяемых В районах с  р а с ч е т­
ной те м п е р а тур о й  наружного Воздуха до минус 30°С.

3.3. В  случае применения подвижных опор В районах
с расчетной тем пературой наруж ного Воздуха до минус 4П*С 
для изготовления используется м а тери а л -  с та л ь  л и с то ­
вая низколегированная марки 17Г С -12f 17Г1 С -1 2 ,19Г2-12 
по ГОСТ 13281-89 , размеры опор и  и х д е та ле й  не изме­
н я ю тс я .

Д ля  районов с р а с ч е тн о й  те м п е р а тур о й  наружного 
воздуха до минус 60°С использовать ста ль 0 9 Г 2 С -А  по 
ГОСТ 19281-89.

в  А  М а те р и а л элем ентов, привариваемых к тр уб о  -
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1.1. Настоящ ие требования распространяю тся на рабо­

чие чертежи типовы х к он струкций подвижных опор трубо­
проводов теппоВы х се те й .

1.2. Типовые рабочие ч ертеж и  Выполнены б  со о тв е т­
с тв и и  с :

Р Д -0 3 -9 6  „ Правила у с тр о й с т в а  и  безопасной эксплуа­
та ц и и  трубопроводов пар а  и  горячей боды " (далее  ло 
т е к с т у  „ Правила пара и  горячей боды ")-,

СНи ПЗ. 05 .03-85 „ Тепловые с е т и ". (В  ч а с ти  м онтаж а  
опор) ;

СНиП 2.0П .07'86 „ Тепловые с е т и '.(В  ч а с ти  примене­
ни я опор при проектировании ) ;

СНа П П 1 -18-15  „ М еталлические к о н стр ук ц и и
СИ и  П 1/-23-81  // С троительны е к о н стр укц и и ". (В  части 

применения с т а л е й  и  сварочны х м а те р и а ло в ) ;
РД39. 1 6 .0 2 7 -9 3 (Р ТМ -  1с-9 3 )„ Сварка, терм ооб р аб о т­

к а  и  к о н тр о ль  тр у б н ы х  с и с те м  к о т л о в  и  тр уб оп ро во­
дов  при м о н та ж е  и  р е м о н те  о б о р удо в а н и я  э л е к тр о ­
с т а н ц и й ” .

С Н и П 2 .03.11-85„З а щ и та  строительны х конструкций 
о т  коррозии ".

1.3. Настоящ ие типовы е рабочие чертеж и выпущены 
Взамен серии 9.903-10 „  Изделия и  де та ли  трубопроводов 
для тепловы х с е те й ”, Выпуск 5  „ Опоры трубопроводов  
подвижные".
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опора скользящая приборная  ;  
опора ско льзящ ая с  плоским  х о м у то м ;  
опора скользящ ая х о м у то б а я ;  
опора скользящ ая б у ге ль н а я ;  
опора к а т к о б а я ; 
опора к а т к о б а я  двухъярусная  ;  

опора сварны х о тВ о д о б  ;  
п л и т а  опорная диэлектрическая.
3.7. В  за в и си м о сти  о т  Величины те п ло В ы х  переме­

щений трудопроВодоВ скользящ ие опоры представлены  
б тр е х  исполнени ях

мм

Д ли н а
опорной

поверхности

Тепловое  
перемещ ение до

Ли
тр уб о п р о в о да

170 9 0 3 2  -  ВЗО

300 2 5 0 3 2  -  1420

680 6 0 0 190 -  102 0

3.8. КаткоВые опоры предназначены для осевых или  
докобых перемещ ений тр уб оп р о водов;  каткоВы е  
дВухъярусные опоры -  для горизонтальны х перемещений 
трубопроводов В дв ух направлениях, м аксим альное  
го ризо нтальное  перем ещ ение тр уб о п р о во до в о т  200  
до 000 мм.

3.9 В  случае использования опор, где  необходим а  
эле ктр о и зо ляц и я тр уб о п р о в о до в  о т  б луж да ю щ и х  
то к о в , прим еняю тся опоры х о м у то в ы е , в  которы х В  
качестве  эпектр оизоляции и с п о ль з уе тс я  п р о к ла дк а  
диэлектрическая из л и с то в о го  п а р о н и та ,  а  т а к ж е  
п л и т а  опорная ди э ле к тр и ч е с к а я .

._ Лист
ЪмЛистН?ОоктПодл.Цата ТС-623Д 0

Формат А У

Ин
В.

№
по

дл
\ 

П
од

л,
 и

 д
а

та
 \

Вз
бм

мн
5. 

Н\
Ин

6.
НР

уб
п.

 П
о f

a.
 и

Р
а

та

прободу и  пи соприкасающихся с ним, долж ен с о о т в е т с т ­
в о в а ть  таблице.

Марка
с т а л и Категория

Обозначение

т

Минимальная
расчетная
тем пературанаружногоЗгзРуха, о с

Максимальная 
температура 

рабочей среРы,

С тЗ сп 5 ГОСТ1928!

-2 0

2 0 0
2 0 3 ГОСТ1577 3 0 0
2 0 К

11 Г0СТ5520 0 2 5

17ГС  

17Г 1  С

Г0СТ19231

3 5 012 -0 0
10 - ВО

16 ГС  
0 9 Г2 С  
10Г2С1

11 -2 0

0 2 512 -0 0

10 -6 0

Примечания
Д ля  трубопроводов по„ ПраВипам пара и  горячей Воды"
1. Л  и с то  бая ста п ь долж на бы ть подвергнута всем

Видам испы тани я и  к о н тр о ля , предусмотренного п Прави­
ла м и  пара и  горячей Воды " .

2 Л и ст по ГОСТ 1517из ста ли  марки 20 по ГОСТ 1050 должен 
п о с та в ля ть с я  с определением предела тек уч е сти  <эт̂ 25кге/м£

3. Допускается применение листоВ ой с т а л и  марок
Cm 3сп 5 ,2 0 , 20К  до тем пературы  минус 30ЬС при условии 
испы тания на ударный изгиб при те м п е р а тур е  минус 40°С 
(K C U -to  2= 3 ,0 кгс м/см2) .

3.5. М атериал крепежных изделий находящ ихся Вдлизи 
трубопровода  -  с та л ь  марок BOX, 35X и ли  4 о х  по
ГО СТ 4 543-7/.

3.6. В типовом  проекте пр едста влены  конструкции  
подвижных опор следую щ их т и п о в :

Т С -6 2 3 А
PUC/7)

Фермат А 4
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о т  коррозии смазкой ПВК по ГО СТ (9 5 3 7 -8 3  или другой 
смазкой равноценного качества.

9.8. Предельные о ткло нения размеров по ГОСТ25396-89 
указаны  В  рабочих чертеж ах.

На поверхности д е та ле й  опор не до п уск а ю тся  пузы­
ри, тр ещ и н ы , н а к а ты , задиры , ракоВины  и  дрызги 
м е та лла  о т  сварки и  резки.

ОБраВотанны е д е т а л и  не долж ны  и м е ть  остр ы х  
кромок.

й. 9. Сварка
9.9.1. Сварка соединений опорных конструкций, В то м  числе 

опор с труВопроВодом- ручная злектродугоВая и  полуавтома­
тическая порошковой проволокой или В  защ итны х газах 
плавящ имся электродом.

Сварку соединений опор с  труБопроводом Л у  до 100мм 
реком ендуется Вы полнять Вручную неплавящ имся элек­
тр о д о м  В среде аргона с подачей присадочной проВолоки.

9.9.2. Сбарочные м а тери а лы  по Р Д 3915.027(Р Т М -(с ) 
и  СНи П Н -23-81.

9.9.3. ТреВоВания к  сварным швам
1) . Сварные швы Выполняемые по ГОСТ5 2 6 9 -8 0 ,

ГО СТ8713-70 и ГОСТ 19771-18 должны соответствовать 
треБоВаниям СНиПШ -18-75.

2) . Сварные избы, соединяющие опоры с  трубопроводом  
подведомственным „ Правилам пара и  горячей воды0 по 
РД39 15.027 (P T M -lc -9 3 ).

9.9Д. Контроль сварных соединений
1) . Контроль сварных соединений опор по СНи ПШ-18-15.
2) . Контроль сВарных соединений опор с трубопрово­

дом подведомственным „ Правилам пара и  горячей воды " 
Р Д -0 3 -9 9 ;

- Визуальный осм отр и  измерения -  100% ;
~ капиллярны й ( ц ветно й  и ли  лю м инесцентны й методы)

Изм. Лист 1 1 Подп. Дата Т С -623Л
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9. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
9.1. Опоры неподвижные должны изготавливаться по 

равочим чертеж ам  ТС-623.00. 000 -  ТС-632.00. 000 8  соответ­
ствии с настоящ им и требованиям и.

9.2. Д е та л и  опор с л е д у е т  и зго та в ли в а ть  из с та л и  
марок, указанны х в  равочих чертеж ах и  в с о о тв е тс тв и и  
с п.п. 3 .2 - 3.5 н а сто я щ и х те хн и че ски х требований.

Д о п уска е тся  при с о о тв е тств ую щ е м  те хн и к о -эк о ­
номическом обосновании прим енять с т а л и  других марок 
по СНи П Н -23-81 и  РД -03-99.

9.3. Опоры должны вы держ ивать нагрузки предусм от­
ренные рабочим и чертеж ам и. После с н я ти я  нагрузок 
д е т а л и  опор не долж ны  и м е ть  тр е щ и н , надрывов, 
о с та то ч н ы х  деф орм аций.

9.9. Резьба на д е т а л я х  долж н а с о о т в е т с т в о в а т ь
ГО С Т29705-81. Д о п ус к и  н а  резьву по грувом у классу: 
для Б о л то в  -  8 у , гаек -  7Н по ГО С Т16093-81. Вы ход 
резьбы, сб е г, недорезы, п р о то ч к и  и  ф аски  пп ГОСТ(0599-80.

9.5. Крепежные изделия должны с о о тв е тс т в о в а ть  
с та н д а р та м  указанны м в  равочих чертеж ах. В и д  а н ти ­
коррозионного по к р ы ти я долж ен вы бираться по
ГО С Т9 .3 0 3 -8 9  в  за в и си м о сти  о т  условий э к с п луа та ц и и  
определяемы х по г о с т  (5 (5 0 -6 9 .

9.6. З а щ и т а  о т  коррозии В  с о о т в е т с т в и и  со  
С Н и П 2 .0 3 .((-8 5  и  ГО С Т9.901-91 долж н а ук а зы в а ть с я  
при заказе и зде ли й .

9.7. Все д е т а л и  и  поверхности опор, з а  исклю чени­
ем резьбовых ч а с те й  и  поверхностей, сопрягаемы х при 
м о нта ж е с тр у б о й  и ли  несущ ей к он струкци ей , должны 
бы ть окраш ены  дваж ды  по г р у н т у  краской В Т - / 7 7  по 

ГОСТ5631-79, а  неокрашиваемые (сопрягаемы е) поверхнос­
т и  и  резьбовые ч а с ти  д е та л е й  опор должны защ ищ аться

Лист
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5. М АРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ
51. Маркировка
5.1.1. Готовы е опоры должны им еть маркироВку предпри­

я ти я  -  и зго то ви те ля .

5.1.2. М аркировка долж на наноситься непосредствен­
но н а  изделия удар ны м  спосодом , эм алью  П Ф -Н 5  по  
ГО С Т6065-76  и ли  эле ктр о гр а ф и че ски м  способом  по  
ГО С Т26.020-8 0 и  со хр а н я ться  до  м о н та ж а . В ы с о та  
ш р и ф т а  не д о лж н а  В ы ть  м енее 5мм.

М есто маркировки определяется предприятием -изго­
то в и те л е м  и  о дВ о ди тся  яркой несмываемой краской.

5.1.3. М аркировка долж н а с о де р ж а ть :
то в а р н ы й  зн ак п р е д п р и я ти я  -  и з г о т о в и т е л я ;
условное обозначение изделия.
5.1.0. М аркировка у п а к о в к и  -  по ГО С Т 10192- 77.
5 2 . Упа ковка  д е та ле й  и  сборочны х единиц опор

долж на с о о т в е т с т в о в а т ь  ГО С Т23170-78 6  ч а с ти  Воз­
дей ств и я  м еханических ф а к то р о в  при тр а н с п о р ти р о ­
вании, ГО С Т15150-698 ч а с т и  возде й стви я клим атич ес­
ких ф а к то р о в  и  овесп еч ивать их сохранность В 
те че ни и  двух л е т .

5.3. Все пригодные к эксплуатации опоры должны подлежать Вре­
менной протиВохоррозионностойкой защ ите на период хранения и  
транспортирования В соотВетстВиис требованиями лп. 0.5^ 4. 7 насто­
ящих требований.

защиту, нанесение зищитных покрытий и  контроль их качества должны 
осуществляться согласно требованиям технологического процесса 
предприятия-изготовителя.

5.5. Качество противокоррозионной защ иты  должно удовлетво­
рять требованиям ГОСТ9.01Уш78, качество лакокрасочного покры­
т и я  -  ГОСТ9.032- 74.

5.6. Опоры допускается тран спо рти ровать любым  
видом тр а н сп о р та .

ш /loan 11 Подо. Лима
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или магнитопорошковая деректоскопия для трубопроводов, 
подведомственных „ Правилам пара и  горячей Воды", относя- 
щ ихся к :

И категории -  не менее 15°/, -
/// категор ии  -  не менее 10 %  ;
IV  категории -  не менее 5 %  .
При Выборочном контроле сварных соединений контро­

ли р уе тс я  соединение по Всей п р отяж енно сти . Количество 
контролируем ы х сварных соединений определяется у с т а ­
новленным объемом Выборочного контроля.

V 95. Оценка качества  сварных соединений:
1) . Оценка качества сварных соединений опор по

С Н и П Ш -1 8 -7 5 ;
2) . Оценка ка че ства  сварных соединений опор с

трубопроводом  подведомственным „правилам  пара и  
горячей воды'  по РД3415.027 (РТМ-1с-$з).

{/3*.ЛимНЛикум. ПодиДвлта
Лист
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7. ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ 
Перечень НТД г на которые даны ссылки В сборнике

ГОСТ 9. ОМ-78 
ГОСТ 9.032- 74 
ГОСТ9.303-84 
ГОСТ 3.401 -91 
ГОСТ 26.020-80 
ГОСТ 103 -76 
ГОСТ 481-80 
ГОСТ 535-88 
ГОСТ 1050-88 
ГОСТ 1051-88 
ГОСТ 1577 -93 
ГОСТ 2246 -70 
ГОСТ2590 - 88 
ГОСТ 2591-88 
ГОСТ 4543 - 71 
ГОСТ5264 - 80 
ГОСТ5520 ~ 79 
ГОСТ5631 -  79 
ГОСТ6465- 76 
ГОСТ 7417 -  75 
ГОСТ 8240 ~89 
ГОСТ 85Ю-86 
ГОСТ 8713-79 
ГОСТ9467- 75

Изм.М/п ЛдокУМ. ИШ 7 Дата

ГОСТ 14192- 77 
ГОСТ 14637- 89 
ГОСТ 14771- 7В 
ГОСТ 15150- 69 
ГОСТ 16093- 81 
ГОСТ 19281- 89 
ГОСТ 19537- 83 
ГОСТ 19903- 74 
ГОСТ 23170- 78 
ГОСТ 24705- 81 
ГОСТ 25346- 89

РД 03-94 ,
РД3415.027-93 (PTM-fC'53J

СНиПП-23-81 
СНиП / / / - 18-75 
СНиЛ 2.03.11-85 
СНиП2.0407-85 
СНиПЗ.05.03-85
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6. УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ ОПОР ПРИ ЗАКАЗЕ

6.1 В услоВном обозначении подбижных опор должно быть 
указано:

- диаметр и толщина трубопровода;
-  марка стали (суказанием категории) деталей опор 

6 зависимости от температуры наружного Воздуха и 
рабочей среды трубопровода согласно п.п. 32-34 настоя­
щих требо8аний;

- обозначение опоры по рабочим чертежам ТС-623. ООО? 
+ ТС-632.00. 000 ( с указанием исполнения типоразмера 
опоры).

6.2. Примеры услоВных обозначений
Пример условного обозначения опоры скользящей 

приборной Лн* S (  76 к з )  из стали СтЗсп5, по 
чертежу ТС- 623. 000 - 04:

Опора 76*3-Cm3сп5 ТС-623. ООО-04 .

То же из стали 17ГС-12 и длиной опорной поверх­
ности L=340mm, по чертежу ТС-623.000-16 :

Опора 7Б'3-17ГС-12 ТС-623.000-16.

ТС-623 Л
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ПЕРЕЧЕНЬ

Наименование

Опора 
скользящая 
приварная 

Лн 32 •  159 мм

Опора
скользящая 
приварная 

Лн 19В- №20мм

Опора
скользящая 

с плоским
хамитом 

J D u 3 z -8 9  м м

Опора
скользящая
хомутобая

Опора
скользящая
бугельная

Опора
катковая

двухъярусная

Тип

Ян

м

-Е=п— 4 j l--- fi­ll н
/// *7777777

€
[ 7 7 7 7 7 7  / 7 7 7//У//, jf/77.;

9У
/17С\

т

ж

600

Ж

30

90 /
V 0

250

У О
600,
600
220

'У О

щ
'т

200-

«оо

80

80

80

120

С*,
мм

20

110

20

70

150

Стр. Наименование

Опора
катковая

Опора
сварных
отводов

Плита
опорная

диэлектрическая

ПРИЛОЖЕНИЕ

Тип

200

зло

800

т

70

с,,
мм

60

Стр.

Им Писл, 1 1 Подл. Ддта ТС-623Д
Ласт

Коп. Н8анв8а Ф ор м а т д а



зл | Подо и дата \8замин8№ Ин8Н?ду5л\ Подл и дата

1
1 Обозначение Наименование

Кол на ислолн ТС - 632.00. 000
Примечание

01 02 0 3 04 05 06 07 08 0 9

Д о к у м е н та ц и я

Аз Т С -  6 3 2 .0 0 .0 0 0  С 6 Сборочны й ч е р те ж К X X X X X X X X XX ----“7

АН Т С - 6 2 3 Д Технические требования X X X X X X ж X X X

Д е т а л и

АО 1 Т С -6 3 2 . 0 0 . 0 0 1 Плита 1

- 0 1 Плита 1

-02 Плита /

- 0 3 Плита /

-04 Плита /

Исполнения 10... 19 - см. на ли ста х 3...5;
20. .  . 29-см. на ли с та х 6 , 7;
3 0 .. . 39 -сп  на ла ста х 8... 10;
40.. . 48- см. на ли с та х  11,12.

Изм. (кат но до кум. Подл Ддт
Aas>?aff. C/nenatwSa ? U {
лроВер. Велитчен/ю piд

Н тгп р - П аутов 0/. УТ
УтВ. СтршилоЬ

т с-б зг  оо.ооо

Плита опорная 
диэлектрическая

Лит  А лист лист-. 
1 / 2

А О О Т
, СЗЭМ ГГ-

Кол. Иванова Формат АЛ

Инб.Нтдл. Подп.идата Взон.инвт Ин6.№дубп. Подл, и дата

1 1 1
Обозначение Наим енование

Кол. н а  ислолн. ТС- 632.00. ООО-
~1

- 01 02 03 04 0 5 0 6 О Т 08 09

А9 / Т С -6 3 2 .0 0 0 0 1  -0 5 П л и т а 1

- ОБ П л и т а 1
1

-0 7 П л и т а 1

-0 8 П л и т а 1 _____ !

-0 9 р л и т и 1
1

A i 2 ТС - 6 3 2 .0 0 .0 0 2 П рокладка 1
-0 1 П р о к ла дк а 1 1

-0 2 П р о к ла дк а 1

-о з П р о к ла д к а 1
1

-0 4 П р о к л а д к а 1 1

-0 5 П р о к ла д к а 1

-0 6 П р о кла дк а 1
1

-0 7 П ро кла дка 1

-0 8 П р о к ла дк а /

-0 9 П р о к ла д к а / i

Ksm. Лист Н-докум. Подл
ТС- 632.00.000



и ж н т ш 1 Подл, и &ата взам.имб Н? ИНд.Н.*дУдл Подл и дата

1 4 1 Обозначение Наименование Коп на  исполн. Т С -632.00. 000- Примечание
- 01 02 03 ой 05 06 07 08 09

м 3 ТС - 63 2 .0 0 . 0 0 3 Втулка 0 и 9 и и 0 4 4-01 в т у л к а 8 8

Ай k ТС-6 3 2 .0 0 . 0 0 0 Шайба 0 и 0 0 о 4 и Л-01 Шайба 4 4
— Стандартные изделия

5 б о п т ы  ГО С Т 779 8 -7 0

М 6 -8 &  * 16.58 0 0 4 0 4 4 4 4
М 3 -8 9 “ /6 .6 8 4 4

6 Шайбы ГО С Т 1/37/-78

6 .0 2  С т З с п 5 0 и 0 и 4 4 4 4
8 .0 2  С т З  сп 5 4 4

m Лист т  докам. Подп. /{та
коп. Ида нова

ТС-632.00. 000
Паст

Ф орм ат Ад

инв.тмдл Лодп. н дата «I
ин$.н*д№ . Подл, адата

~ Т П ----- ------ Г -

Обозначение

ТС- 6 3 2 .0 0 .0 0 0  С Б

Наименование

Д о к у м е н т а ц и я

Сборочны й ч е р те ж  Х Х Х Х Х

Коп н а  испопн. Т С '6 3 2 .0 0 . 0 0 0  -

10 11 12 13 1й

х х х х

15 16 17 18

X

19
Примечание

Т С -6 2 3  Д Технические т р е б  об а  ноя X !  X  X  X  X  X  X  X  X  X

Сборочные единицы

Аз Т С -6 3 2 .0 1  0 0 0 П л и т а  опорная

-0 1 П л и т а  опорная

-0 2 П л и т а  о п о р н а я

Д е т а л и

Ай Т С -6 3 2 .0 0  001 -1 0 П л и т а

-0 8 П л и т а

-0 9 П л и т а

Шм Лист т д о т Подл. р т а ТС-632.00.000
/hL_

' 4



/Р/дНШдл. 1 Ззаммнд.№ Ш8М-°Шл. Подп. адата

1 i
Обозначение Наим енование

10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
nf;unc4UMue

? Т С - 8 3 2 .0 0 .0 0 2  -1 0 П рокладка 1 _ 1 1

-0 8 П рокладка ~ т 1

-0 9 П рокладка / /

-1 1 П р о кла дк а
1

-1 2 П р о кла дк а
1

-1 3 П ро кладка
1 ..

А1! j Т С -5 3 2 .0 0 .0 0 3  -O f В т у л к а 8 8 8 8 8 8 8

-0 2 В т у л к а 6 6 6

Ail it T C -8 3 2 .0 0 .0 0 b  -O f Ш а й 5 а 4 4 4 4 4 4 4

-0 2 Ш а й б а 6 6 6

С тандартн ы е изделия

5 Б о л т  ГО С Т 7798 -7 0

М 8 -8 ? *  16.58 4 V т 4 4 4 4 в 6 6

8 Ш а й б а  ГО С Т 11371-78и — ----------
8 .0 2 .С т З с л 5 4 4 4 4 4 4 4

7 Ш а й б а  ГО С Т6 9 5 8 -7 8

8 .0 2 . —
8 6 6

К  on. н а  и с л о м  Т С - В32. 0 0 .0 0 0 -

шм Листтдокум. подо. Ата
ТС-632.00. 000

Лист

Формат АП

Рн8.Н-П0д> 1 I 1 1 Инб.тдлбп I подл. и  д а та
_____ I ___ _____________ ___ ______

ПримечаниеОбозначение Наим енование
.  . _____ _ ТГ-К<>?  /7/7 /7/7/7-

J - 1 1
ЛОЛ. н и  и и ш /т. UUC..UU. иии

2 0 2 ! 22 23 24 2 5 26 27 2 8 29

ъ .
АИ

Д7

Л о к у м е н та ц и я

\~ T C -6 3 2 .00. 000  С  Б Сборочный ч е р теж

т

Т С -8 2 3 А Технические требования

Сборочные е ди н и ц ы

'У С 76 3 2 .0 !.0 0 0  -0 3 П л и т а  о п о р н а я 1
ПО

-0 4 П л а т а  оп ор ная 1

-0 5 П л и т а  опорная /

Г - -о б П л и т а  о п о р н а я /

-О Т П л и т а  опорная /

-0 8 П л и т а  о п о р н а я Т

-0 9  . П л и т а  о п о р н а я /

-ю П л и т а  о п о р н а я /

- / / П л а т а  о п о р н а я
— —

/

-1 2 П л и т а  о п о р н а я /

ИщЛистН-°РШМ Подл

к. ТС- 632.00. 000
Л и с т



Инд Н-оодл. Подл. а д а т а  \взан.инЗЫ \Ин5Ыду5л. I Подл, и  д а т а х

1
% 1 1 Обозначение Наименование

Кол. н а  исполн Т С -632М  ООО-
Примечание

20 21 22 23 24 25 26 21 28 29

Д е т а л и

АН ?. Т С -6 3 2 .0 0 .0 0 2  -1 1 П рокладка 1 1

-1 2 П р о кла дк а 1 Т

’  13 П р о кла дка 1 1

- l i t П ро кладка 1 1

-1 5 П ро кладка /

■16 П р о к л а д к а /

А Ч 3 Т С -6 3 2 .0 0 .0 0 3  -0 2 В т у л к а 6 6 6 6 6 6

-0 3 В т у л к а 12 12 12 12

Ач It Т С -6 3 2 .0 0 .0 0 0  -0 2 Ш айба 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6

С та н д а р тн ы е  изделия

5 Б о л т  ГО С Т 7 7 9 8 -7 0

М 8  -8 а  *  16.58 6 6 6 6 в 6 6 6 6 6

7 Ш а й $ а  ГО С Т6 9 5 8 -7 8

8 .0 2 6 6 6 6 6 6 6 6 б 6

т Лист тдокчн. Лодп. Д а т
ТС-632. оо. ООО Лист

Ф орм ат АО

Инб Не лодп.

I1 11

1 1 Подл, а д а т а

1
1 I З

он
а 

I

1 ' Обозначение Наим енодание
Кол. н а  исполн. Т С -6 3 2 .00. 000  -

Примечание
30 31 32 3 3 30 3 5 3 6 3 7 3 8 39

\
Д о к ум е н та ц и я

АЗ Т С -6 3 2 .0 0 .0 0 0  С  Б Сборочны й ч е р те ж

kk ТС- 6 2 3 Л Технические требования X

Сборочные е ди н и ц ы

Аз / Т С -6 3 2 .0 1 .0 0 0  -1 3 П л и т а  опорная 1 \
-1 4 П л и т а  оп о р н а я 1

4 5 П л и т а  о п о р н а я 1

-1 6 П л и т а  о п о р н а я 1

-1 7 П л и т а  о п о р н а я 1

-1 8 П л и т а  опорная /

-1 9 П л и т а  опорная 1

-2 0 П л и т а  о п о р н а я /
-2 1 П л и т а  опорная 1
-22 П л и т а  опорная 1

Л и с т
ТС -632.00. 000Изм Лист Не д о т Лодп. Д о т &



инзнзпплл. Пооп. u a a m a взам.инб.ы Инб.Н-ду5л. Подл, u  д а т а

£14 1
Обозначение Наименование

Кол. на ислолн ТС‘ 532.00. 000 - Примечание
30 31 32 3 3 34 35 36 37 38 39

■Детали

№ 9 TC -6 3 2 .0 0 .0 0 Z  -  № Прокладка 1

74 5 Прокладка
-16 Прокладка ~ 7 1

- 17 Прокладка 1 1 1

- ! 8 Прокладка / 1

А ч 3 ТС- 6 3 2 .00.0 03  -  03 Втулка 12 12 12 12 12

- 00 Втулка !2 12 12 12 12

Ач 0 ТС-6 3 2 0 0  00b -0 2 Шайба 6 6 6 6 6

-0 3 Шайба 6 6 6 6 6

ИЗН. Лист №  до кум. Подл. Цата
ТС- 632.00.000

бает

Коп. Иванова Ф орм ат А у

Код. Но под5f. Лодл.адата
11

1 % 1 Л  од л. и  да та

111
4 1

ПКпа 1пчиеы и/а Наименование
Кол на ислолн. Т С -632.00.000- Примечание
30 31 32 33 30 35 36 37 38 39

С тандартны е изделия

5 Б о л ты

ГО С Т 7 7 9 8 -7 0

М 8 -8 9 - * 1 6 .5 8 6 6 6 6 6

М 16-8 9 -х  3 0 .5 8 6 6 6 6 6

7 Ш айбы

ГО СТ 6 9 5 8 -7 8

8 .0 2 6 6 6 6 6
616.02 6 6 6 6

—  •

- -

Т С - 6 3 2 . 0 0 .0 0 0
--------- ■" ■ ФОМП,

Лист,

ю  !
пА4т Лист н?докм.

trnn
Подл. 1
ЫЙнипЙ.

% т
Г1



Кп6.Л?лвдл. ' Подл, и  д а т Взим.ин8.Н°-Инбнздубл П одл и  д а т а

I 1 1 Обозначение Наименование Кол. на  исполн Т С -632.00.000-
Примечание

до 01 02 дЗ 00 05 Об д Т 0 8

Д о к ум е н та ц и я

А * Т С -6 3 2.00.0 00  СБ С тро чны й чертеж X X X X X X X X х
М ТС -6 2 3 А Технические требования X X X X X X X X X

Сборочные единицы

ИЗ / Т С -632.01. 0 0 0  -2 3 П л и т а  опорная 1
-2 0 П л и т а  опорная 1

-2 5 П л и т а  опорная 1

-2 6 П л и т а  опорная /

-2 7 П л и т а  о п о р н а я /

-2 8 П л и т а  о п ор на я / 1

-2 9 П л и т а  опорная / /

ШН. Лист тдомм. подл. Лита ТС-632МООО
диет
11

доп. Нданоба

имВ№ подл\ подл.и  д а т а  \бзаминдМИнВ.№ дубл. п о д ла  д а т а

Формат п о

%
s 11

Обозначение Наим енование
Кол. н а  исполн. Т С -6 3 2 .0 0 .0 0 0 - Примечание
д о 01 02 03 DO 0 5 06 О Т 08

Д е т а л и

№ 2 Т С -6 3 2 .0 0 .0 0 2  -1 8 П ро кладка 1

-1 9 П р о кла дка 1 1 1 1

-2 0 П р о кла дк а 1 1 1 1

№ 3 Т С -6 3 2 .0 0 .0 0 3  -  00 В т у л к а 12 12 12

-0 5 В т у л к а 12 12 12 12 12 12

АО 0 TC -632 .D O .D O 0 -0 3 Ш а й б а 6 6 6 6 6 6 6 6 6

С та н д а р тн ы е  изделия

5 Б о п т  ГО С Т 7 7 9 8 -7 0

М 1 6 -8 9 - * 3 6 5 8 6 6 6 6 6 6 6 6 6

7 Ш а й б а  ГО С Т 6 9 5 8 -7 8

16.02 6 6 6 6 6 6 6 6 6

Нзн. Л и т Не докум. Подл. Лит
ТС-632.00.000

Лист
12



о
 ш

е
р

л up о и I 
vgfiff ft дм

\ N
 днп H

osg\ 
о

ш
е

р
п

 идоц 
yi/goi/su дм

и



\н
нв

. N
?n

od
/i 

I 
П

ар
а.

 а
 д

а
та

 
I б

з
а

а
тб

Щ
 ш

б
н

-°
дш

\ 
Па

ра
. u

p
a

/a
a

9000000 Z£9-01

Размеры 6 мм

Обозначение Опора Рос.
Дня

трубопровода,
Лн *

L * В * в * С А d Т Масса,
не

TC-632.00.000 TC-623.000 3 2 ,3 8 ,9 5 160
5 0 30 120 0,99

-Of -12 330 290 0,88
-0 2 -0 3

57,76
160

70 50 120 0,61

-0 3 -1 5 330
8

290 Д 11 1,21

-0 0 -0 6
89,108

160
30 50 120

и
0,77

-0 5 -1 8 330 250 1,55

-0 6 -0 9 133, 159 т
120 70

120 1,01

-0 7 -2 1 330 290 2 ,05

-0 8 тстооо 1 170 195 1,99

-0 9 -0 27 199 3 9 0 290 3,92

-10 -0 72 6 8 0 620 7,78
-11 -003 170 195 1,99

-1 2 -0 3 0 219 390 170 80 290 8 13 3,92

-1 3 -0 7 5 680 620 7,78
-1 9 -0 0 6 170 № 1,99

-1 5 -0 3 3 273 390 2 9 0 3,92

-1 6 -0 7 8 6 8 0 10 620 7,78

-1 7 -0 0 9 170 195 3,19

-1 3 -0 3 6 3 2 5 390 290 6,23
- 19 -0 81 680 620 12,37

-2 0 -012 170 195 3,19

- 21 -0 3 9 2 3 7 7 390 270 180 290 21 6,23

-2 2 -0 8 9 680 620 12,37

-2 3 -0 1 5
926

170 195 3,19

-2 9 -0 9 2 390 290 6,23

1

Лист Шдокум. Падл. Дат TC-632.00.000 С Б
Poem

2
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Продолжение

Обозначение Опора Рис.
Для

трубопровода,
Ян*

L * В * Н * С А di л Масса,
кг

ТС-632.00.000 -25 ТС-624 000 - 087 425 680 270 180 620 12,37
-25 -0/8 170 145 4,21
-27 -045 480 340 290 8,29
-28 -090 680 620 /6,46
-29 -02/ 170 10 195 21 4,21
-зо -048 530 340 360 280 290 8, 29
-31 -093 680 620 16, 46
-32 -024 170 145 4,2!
-33 -051 630 390 290 8.29
-зо -096 680 620 18,46
-35 -054 2 720 340 290 14,28
-36 -099

4
680 620 27, 74

-37 -057 820 340
430 400

290 14,28
-38 -/02 680 620 27,74
-39 -060 920 340 290 14,28
-40 -/05 680

12 620 27,74
-41 -053 1020 340 290 41 19,61
-02 -108 680 620 38,31
-9 3 -056 1220 340 290 19,62
-44 -/ft 680

670
620 38.41

-95 -069 390 600 290 19,62
-9 5 -1/9 1920 680 620 38,41
-9 7 -070

/ T 4 U
390 290 19,62

-9 8 -f/5 680 620 38,4/

ТС- 632.00.000СБ
Oucm

?
И т Л и т Нв до п т . Подл.

ипЙ
Лета

WnrtM,

и
У/77 А. В



Ин8. И?под/ Подп. и д а та  бзам.инб.Н? ИнВ.тдчблХ Подл, и  да та

1 1 1 Обозначение Наименование
Кол. на исполн. ТС- Ь32 01. 000 Примечание
- 01 02 03 Oil 05 06 07 08 09

Д о к у м е н та ц и я

X X X X X XИЗ Т С - 832. 01. 0 0 0  СБ Сборочный чертеж Ж X XIX
Д е т а л и

м 1 Т С -6 3 2 .0 0 .0 0 !  -1 1 П л и т а / / /
-1 2 П л и т а / / /
-13 П л а т а / / /

/- 1U П л а т а

м 2 Т С - 6 3 2 .0 1 0 0 1 Бобы ш ка 6 Б Б 6 Б 6 6 Б 6
-0 1 Б обы ш ка Б

Hen on ид ни я 10... 19-см. л и с т  2  
20-.2 9 -с м .ли с тЗ . ИЗМ.Лист не д о т Подп. Лита

Раз/оад. Степанова C,l fi '
провер. Велитенхо а )  г

и. контр. Паутов. WPS
У/л 8. Стртнцпсд '

коп. Иванова

ТС-632.01.000

Плита
опорная

Пит. Лист Листов
т т 1 3

А О О Т
„  С З З М П "
"Ф о р м а т А  4

ннВ. не подл. подл, a  д а т а  Взом. индМ  Инд. П-°дШ подл, и д а т а

1 1 1
Обозначение Наименование

Кпл на исполн. ТС- 632. 01. 000  -
Примечание

10 11 12 13 10 15 16 17 18 19

Документация

АЗ Т С -  632.01. 0 0 0  С Б Сборочный ч е р теж X X X X X X X X X X

Д е т а л и

М / Т С -6 3 2 .0 0 .0 0 1  -1 h П л и т а / /

-1 5 П л и т а 1 1 1

-1 6 П л и т а / 1 /

-17 П л и  п а 1
-18 П л а т а /

№ 2 Т С -6 3 2 .0 1 .0 0 1  -0 1 Б о б ы ш к а 6 6 6 6 6 6 6 в

- 0 2 Б о б ы ш к а 6 5

ИЗМ. Лист Н'докун, Подп. Harm
ТС -632.01. ооо / !и с т

форм ат а р



Инд. И подл.

1Sl1Ё1 Взам.онд.Н

%*

Подл. адата

Инд Нлодл. Падл и дата \8заммн&Н\ инд.и дУдл\ Под/?, и  дата

1 1
S3 Обозначение Наименование

Кол. на  ислолн. ТС - 6 32Ж  ООО -
дримеланиего 2! 22 23 20 25 26 27 2 8 29

Д о к у м е н та ц и я

АЗ Т С -632.00.000 С 6 Сборочный чертеж X X X X X X X X X X

Д е т а л и

м / Т С -632.00.001 - 1 7 Плита 1 /

- 1 8 Плита / 1

- 1 9 Плита 1 1 /

- 2 0 Плита / 1 /

2to Т С -632.01.00! - 0 2 Бобышка 6 е 5 Б 6 6

- 0 3 Бобышка 6 6 6 6

—
Ън Лиспу нвдокум. подл. /?от TC-632.Of.OQO Лист
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ТС -632. Of. ООО С Б

Плита опорная
Лит. МассаМасштаб

Изм Рост ГМ доном. Подо. йота См.
табл. _Разраб. Степанова'/TsS.iu'A (Ы (

ПроВер- Вели/пченно "tPMjuu.! (б -К
тк о н тр . Лист 1 | Листов 2

АООТ 
„ СЗЭМП"И. нонтр. ПаутоВ v̂ T

Утб. Стрешикв t i г
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93000WZ£9-31

Обозначение ^ода^Дн* L* в * С А d d< Н* h* К Масса,
к г

ТС-6д2.01. 000 170 145 2,89

-01 325 340 290 5,75
-02 680 620 11,53

-03 по 145 2,89

-04 377 300 210 180 290 13 5 10 5,15

-05 680 620 11,53

-06 по 145 2,89
-07 426 340 290 5,75

-08 680 620 “Z + f И, 53

-09 170 145 16,5 М8-6Н 3 3,84

-10 480 340 290 7,68

- / / 680 520 15,36
42 170 145 3,84

-13 530 340 360 280 290 15 7 12 1,68
-14 680 620 15,36
-15 170 145 3,84

-16 630 340 290 1.68
-17 680 620 15,36

-18 120
340 290 12,8!

-19 680 620 25,62
-20

820
300

400
290 12,81

-21 680 480 620
14

25,62
-22 920 300 290 19 9 12,81
-2 3 680 620 36,5 М16-6Н

5+г
2562_

- п 1020
340 290 17, 88 _

-2 5 680 620 J 5
-2 6

1220
340

610 600
290 J

-2 7 680 020
21 11 16 J

-28 1420
340 290 J

-29 680 620 3 /7 ~

Шн. (Шс/п № д т м . Подл.
ТС-632.0 1.000СБ
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п  о  Продолж ение
Размеры о мм__________

Обозначение В L S * Масса, 
кг

ТС-632.00. 000 И
210

110

8

2,19
-12 31/0 5,65
-13 680 11,43
-10

360
ПО 3,73

-15 340 7,57
-16 680 15,25
-11 080 340

10
12,14

-18 680 24,95
-19 610 340 17,12
-20 680 35,00

Изч. бот №бскум. Всбп. \Валз
ТС-602.00.001

Лист

2 Ин
8.г

Нп
од

р\
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од
л. 
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да

та
 \

Вз
ти

нв
 №
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 №
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л. 
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л. 
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ш
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Ю О Ж 1 £ 9 - о Г \

12,5,
V

н
!

р 5

^ Ы )

Размеры 8 мм

Обозначение d * h
Масса,

к г

ТС- 632.01.001
16

10 0,016

-0 1 !2 0,019

- 0 2 36
14 0,112

~ 0 3 16 0,128

1. * Размеры Зоя справок.

2. h lk .

ТС- 632.01.001

Б о б ы ш к а

Рил?. /Васса Масштаб.
Изм. Риал И-бокум. Вобл. Р т а См.

табл. —Разрегб. Степанова С Ц (
Рровер. Вслитченко М М

Рист \ в и с то в /

B d ГО С Т2 5 9 0 -S 3  

20 Г О С Т 10 5 0 -1 Ь

А О О Т  
„ С З З М П "Н ш т р . ПаутоВ сбит

Утб. ОлрельнтЬ < V -
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Размеры б мм

Обозначение в L S * Масса, 
кг

ТС-632.00.00/ 50 160

6

0,38
-01 330 0,78
-02 70 160 0,53
-03 330 1,09
-04 90 160 0,68
-05 330 1,40
-06 120 160 0,90
-07 330 1,87
-08 170 1,81
-09 ПО 340 8 3,63
-10 680 7,26

1. * Размеры для спрабок.
2. h i d

ИЗИ. Лисп N* до кун. Подп. Л а т
Paspaff. Степанова аЛ 'у/мН ш с
Провер. Веяитч&т P/JC

H m m p. ПаутоЗ t f j f
УтЗ. Qmpmawb

ТС-632.00.001

Плита

Б-ПН-S ГО СТ/9903-74 
СтЗсп5 ГОСТ/663769

Л и т. масса Масштаб
См.

та б л . —
Л и с т  /  I Л и с то в  Z

АООТ 
„ СЗЭМП" И

н
б

М
тб

лЛ
 П

од
о,

 и
 П

а
та

 
I В

за
м

м
н8

.№
\ И

нВ
. №

dy
ffn

. I 
По

 По
 и

 П
а

тл

£00 00 Z£9-01

^ 1П

d

Размеры В мм

/ * Размер для слраВок. 

2 . Н 1 Р  ;  h l b .

d У

Одозначение л di
г *■п

Масса,
кг

ТС-632.00.003 10 6 60 0,0007

-01 12 8 3,5 о.оооО
-02 20 16 6.0 0,0010
-03 4,0

-04 iO 36 5,0 0,0025

-05 6.0 0,0030

К-632.00.003

Втулка
Л а т. Масса Масштаб

См.
табл. —

Л и с т \ Л и с то в  1

АООТ „ * СЗЭМП
П а р о н и т

ПОН h ГОСТШ-80
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У / Ы )

Размеры 6 мм Продолжение

Обозначение В L Масса,
кг

TC-632M002-W 170 680 0,06
-11 170 0,18
-12 270 300 036
-13 680 0,72

-15 170 0,25
45 360 300 0.09
~!5 680 0,98
-17 Ш 300 0,65
-18 680 ио
-19 670 300 0,91
-20 680 1,82

Обозначение В L Масса,
кг

TC-632.D0.002
30

160 0,03
-01 330 0,07
-02

70
160 0,05

-оз 330 0,09

-оо 90 160 0,05
-05 330 0,12
-05 120 160 0,08
-0 7 330 0,16
-08 170 170 0,12
-09 300 0,23

1. * Размер доя справок.
2. h<5.

УЗМ Рост Н?докум. Подп. Чита
Разраб Степанова Щ И
Проб. Зепитш о t y r

н контр. патов :Г5&А‘7 51.97

У>778 Сгэетзкй

ТС-632.00. 002

Прокладка
Пит. Масса Масштаб

См.
табл. —

Паст 1 вистов /
Паронит

П0Н2 ГОСТ 581-80
АООТ 

я С33МП"
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Размеры 5 мм

Обозначение d d,
Масса,

кг

ГС-632.00.005 12 6 0,0002

-01 18 3
0,0005

-02 25 0,0009 _
-о з 50 16 0,0030

1. * Размер дня справок.
2. Н15, М5.

ТС-532.00. 000

Шайва
Пит. масса Масштаб

Изм. Лит№ до кум. Подп. Jhuna См.
табл. —Разряд.

Пробер.
Степанова
Вепитенко

Ou£ssiiр/.и л и с т  I пистоЗ /
Паронит

ППН1 ГОСТ 581-80
Г АООТ „ СЗЭМП"Н.контр. Паутов (f.,77

Утв. СтреяьникоЬ I

Серия 5.903-13

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293852/4293852962.htm



