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2. Н АЗНАЧЕНИЕ И  ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

2.1. Подвижные опоры предназначены для труб оп ро­
водов те п ло вы х с е те й  Н у  2 5 ...1 9 0 0 мм ,  с  п ар ам етра­
ми среды Р у  до Л, 0  М Па и  рабочей те м п е р а тур о й  

tpas ^  4 2 6 ° С.
2.2. Опоры сварных о тв о до в  с наружным диам етром  

UH о т  108 до 1020 мм разр або таны  д ля  тр уб о п р о во до в, 
тр а н с п о р ти р у ю щ и х  ср еду с  те м п е р а тур о й  И5°С.

3. ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
3.1. Типы и основные размеры подвижных опор представ­

ленных В типовом  проекте сведены 8  та б ли ц у  „ Перечня 
подвижных опор"  [См . Приложение).

3.2. М атериал ,  указанны й в  рабочих чертежах типово­
го п р о е к та -угле р о ди с та я  с та л ь  используется для изготов­
ления подвижных опор,  применяемых В районах с  р а с ч е т­
ной те м п е р а тур о й  наружного Воздуха до минус 30°С.

3.3. В  случае применения подвижных опор В районах
с расчетной тем пературой наруж ного Воздуха до минус 4П*С 
для изготовления используется м а тери а л -  с та л ь  л и с то ­
вая низколегированная марки 17Г С -12f 17Г1 С -1 2 ,19Г2-12 
по ГОСТ 13281-89 , размеры опор и  и х д е та ле й  не изме­
н я ю тс я .

Д ля  районов с р а с ч е тн о й  те м п е р а тур о й  наружного 
воздуха до минус 60°С использовать ста ль 0 9 Г 2 С -А  по 
ГОСТ 19281-89.

в  А  М а те р и а л элем ентов, привариваемых к тр уб о  -
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1.1. Настоящ ие требования распространяю тся на рабо­

чие чертежи типовы х к он струкций подвижных опор трубо­
проводов теппоВы х се те й .

1.2. Типовые рабочие ч ертеж и  Выполнены б  со о тв е т­
с тв и и  с :

Р Д -0 3 -9 6  „ Правила у с тр о й с т в а  и  безопасной эксплуа­
та ц и и  трубопроводов пар а  и  горячей боды " (далее  ло 
т е к с т у  „ Правила пара и  горячей боды ")-,

СНи ПЗ. 05 .03-85 „ Тепловые с е т и ". (В  ч а с ти  м онтаж а  
опор) ;

СНиП 2.0П .07'86 „ Тепловые с е т и '.(В  ч а с ти  примене­
ни я опор при проектировании ) ;

СНа П П 1 -18-15  „ М еталлические к о н стр ук ц и и
СИ и  П 1/-23-81  // С троительны е к о н стр укц и и ". (В  части 

применения с т а л е й  и  сварочны х м а те р и а ло в ) ;
РД39. 1 6 .0 2 7 -9 3 (Р ТМ -  1с-9 3 )„ Сварка, терм ооб р аб о т­

к а  и  к о н тр о ль  тр у б н ы х  с и с те м  к о т л о в  и  тр уб оп ро во­
дов  при м о н та ж е  и  р е м о н те  о б о р удо в а н и я  э л е к тр о ­
с т а н ц и й ” .

С Н и П 2 .03.11-85„З а щ и та  строительны х конструкций 
о т  коррозии ".

1.3. Настоящ ие типовы е рабочие чертеж и выпущены 
Взамен серии 9.903-10 „  Изделия и  де та ли  трубопроводов 
для тепловы х с е те й ”, Выпуск 5  „ Опоры трубопроводов  
подвижные".
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опора скользящая приборная  ;  
опора ско льзящ ая с  плоским  х о м у то м ;  
опора скользящ ая х о м у то б а я ;  
опора скользящ ая б у ге ль н а я ;  
опора к а т к о б а я ; 
опора к а т к о б а я  двухъярусная  ;  

опора сварны х о тВ о д о б  ;  
п л и т а  опорная диэлектрическая.
3.7. В  за в и си м о сти  о т  Величины те п ло В ы х  переме­

щений трудопроВодоВ скользящ ие опоры представлены  
б тр е х  исполнени ях

мм

Д ли н а
опорной

поверхности

Тепловое  
перемещ ение до

Ли
тр уб о п р о в о да

170 9 0 3 2  -  ВЗО

300 2 5 0 3 2  -  1420

680 6 0 0 190 -  102 0

3.8. КаткоВые опоры предназначены для осевых или  
докобых перемещ ений тр уб оп р о водов;  каткоВы е  
дВухъярусные опоры -  для горизонтальны х перемещений 
трубопроводов В дв ух направлениях, м аксим альное  
го ризо нтальное  перем ещ ение тр уб о п р о во до в о т  200  
до 000 мм.

3.9 В  случае использования опор, где  необходим а  
эле ктр о и зо ляц и я тр уб о п р о в о до в  о т  б луж да ю щ и х  
то к о в , прим еняю тся опоры х о м у то в ы е , в  которы х В  
качестве  эпектр оизоляции и с п о ль з уе тс я  п р о к ла дк а  
диэлектрическая из л и с то в о го  п а р о н и та ,  а  т а к ж е  
п л и т а  опорная ди э ле к тр и ч е с к а я .
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прободу и  пи соприкасающихся с ним, долж ен с о о т в е т с т ­
в о в а ть  таблице.

Марка
с т а л и Категория

Обозначение

т

Минимальная
расчетная
тем пературанаружногоЗгзРуха, о с

Максимальная 
температура 

рабочей среРы,

С тЗ сп 5 ГОСТ1928!

-2 0

2 0 0
2 0 3 ГОСТ1577 3 0 0
2 0 К

11 Г0СТ5520 0 2 5

17ГС  

17Г 1  С

Г0СТ19231

3 5 012 -0 0
10 - ВО

16 ГС  
0 9 Г2 С  
10Г2С1

11 -2 0

0 2 512 -0 0

10 -6 0

Примечания
Д ля  трубопроводов по„ ПраВипам пара и  горячей Воды"
1. Л  и с то  бая ста п ь долж на бы ть подвергнута всем

Видам испы тани я и  к о н тр о ля , предусмотренного п Прави­
ла м и  пара и  горячей Воды " .

2 Л и ст по ГОСТ 1517из ста ли  марки 20 по ГОСТ 1050 должен 
п о с та в ля ть с я  с определением предела тек уч е сти  <эт̂ 25кге/м£

3. Допускается применение листоВ ой с т а л и  марок
Cm 3сп 5 ,2 0 , 20К  до тем пературы  минус 30ЬС при условии 
испы тания на ударный изгиб при те м п е р а тур е  минус 40°С 
(K C U -to  2= 3 ,0 кгс м/см2) .

3.5. М атериал крепежных изделий находящ ихся Вдлизи 
трубопровода  -  с та л ь  марок BOX, 35X и ли  4 о х  по
ГО СТ 4 543-7/.

3.6. В типовом  проекте пр едста влены  конструкции  
подвижных опор следую щ их т и п о в :

Т С -6 2 3 А
PUC/7)

Фермат А 4
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о т  коррозии смазкой ПВК по ГО СТ (9 5 3 7 -8 3  или другой 
смазкой равноценного качества.

9.8. Предельные о ткло нения размеров по ГОСТ25396-89 
указаны  В  рабочих чертеж ах.

На поверхности д е та ле й  опор не до п уск а ю тся  пузы­
ри, тр ещ и н ы , н а к а ты , задиры , ракоВины  и  дрызги 
м е та лла  о т  сварки и  резки.

ОБраВотанны е д е т а л и  не долж ны  и м е ть  остр ы х  
кромок.

й. 9. Сварка
9.9.1. Сварка соединений опорных конструкций, В то м  числе 

опор с труВопроВодом- ручная злектродугоВая и  полуавтома­
тическая порошковой проволокой или В  защ итны х газах 
плавящ имся электродом.

Сварку соединений опор с  труБопроводом Л у  до 100мм 
реком ендуется Вы полнять Вручную неплавящ имся элек­
тр о д о м  В среде аргона с подачей присадочной проВолоки.

9.9.2. Сбарочные м а тери а лы  по Р Д 3915.027(Р Т М -(с ) 
и  СНи П Н -23-81.

9.9.3. ТреВоВания к  сварным швам
1) . Сварные швы Выполняемые по ГОСТ5 2 6 9 -8 0 ,

ГО СТ8713-70 и ГОСТ 19771-18 должны соответствовать 
треБоВаниям СНиПШ -18-75.

2) . Сварные избы, соединяющие опоры с  трубопроводом  
подведомственным „ Правилам пара и  горячей воды0 по 
РД39 15.027 (P T M -lc -9 3 ).

9.9Д. Контроль сварных соединений
1) . Контроль сварных соединений опор по СНи ПШ-18-15.
2) . Контроль сВарных соединений опор с трубопрово­

дом подведомственным „ Правилам пара и  горячей воды " 
Р Д -0 3 -9 9 ;

- Визуальный осм отр и  измерения -  100% ;
~ капиллярны й ( ц ветно й  и ли  лю м инесцентны й методы)

Изм. Лист 1 1 Подп. Дата Т С -623Л
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9. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
9.1. Опоры неподвижные должны изготавливаться по 

равочим чертеж ам  ТС-623.00. 000 -  ТС-632.00. 000 8  соответ­
ствии с настоящ им и требованиям и.

9.2. Д е та л и  опор с л е д у е т  и зго та в ли в а ть  из с та л и  
марок, указанны х в  равочих чертеж ах и  в с о о тв е тс тв и и  
с п.п. 3 .2 - 3.5 н а сто я щ и х те хн и че ски х требований.

Д о п уска е тся  при с о о тв е тств ую щ е м  те хн и к о -эк о ­
номическом обосновании прим енять с т а л и  других марок 
по СНи П Н -23-81 и  РД -03-99.

9.3. Опоры должны вы держ ивать нагрузки предусм от­
ренные рабочим и чертеж ам и. После с н я ти я  нагрузок 
д е т а л и  опор не долж ны  и м е ть  тр е щ и н , надрывов, 
о с та то ч н ы х  деф орм аций.

9.9. Резьба на д е т а л я х  долж н а с о о т в е т с т в о в а т ь
ГО С Т29705-81. Д о п ус к и  н а  резьву по грувом у классу: 
для Б о л то в  -  8 у , гаек -  7Н по ГО С Т16093-81. Вы ход 
резьбы, сб е г, недорезы, п р о то ч к и  и  ф аски  пп ГОСТ(0599-80.

9.5. Крепежные изделия должны с о о тв е тс т в о в а ть  
с та н д а р та м  указанны м в  равочих чертеж ах. В и д  а н ти ­
коррозионного по к р ы ти я долж ен вы бираться по
ГО С Т9 .3 0 3 -8 9  в  за в и си м о сти  о т  условий э к с п луа та ц и и  
определяемы х по г о с т  (5 (5 0 -6 9 .

9.6. З а щ и т а  о т  коррозии В  с о о т в е т с т в и и  со  
С Н и П 2 .0 3 .((-8 5  и  ГО С Т9.901-91 долж н а ук а зы в а ть с я  
при заказе и зде ли й .

9.7. Все д е т а л и  и  поверхности опор, з а  исклю чени­
ем резьбовых ч а с те й  и  поверхностей, сопрягаемы х при 
м о нта ж е с тр у б о й  и ли  несущ ей к он струкци ей , должны 
бы ть окраш ены  дваж ды  по г р у н т у  краской В Т - / 7 7  по 

ГОСТ5631-79, а  неокрашиваемые (сопрягаемы е) поверхнос­
т и  и  резьбовые ч а с ти  д е та л е й  опор должны защ ищ аться

Лист
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5. М АРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ
51. Маркировка
5.1.1. Готовы е опоры должны им еть маркироВку предпри­

я ти я  -  и зго то ви те ля .

5.1.2. М аркировка долж на наноситься непосредствен­
но н а  изделия удар ны м  спосодом , эм алью  П Ф -Н 5  по  
ГО С Т6065-76  и ли  эле ктр о гр а ф и че ски м  способом  по  
ГО С Т26.020-8 0 и  со хр а н я ться  до  м о н та ж а . В ы с о та  
ш р и ф т а  не д о лж н а  В ы ть  м енее 5мм.

М есто маркировки определяется предприятием -изго­
то в и те л е м  и  о дВ о ди тся  яркой несмываемой краской.

5.1.3. М аркировка долж н а с о де р ж а ть :
то в а р н ы й  зн ак п р е д п р и я ти я  -  и з г о т о в и т е л я ;
условное обозначение изделия.
5.1.0. М аркировка у п а к о в к и  -  по ГО С Т 10192- 77.
5 2 . Упа ковка  д е та ле й  и  сборочны х единиц опор

долж на с о о т в е т с т в о в а т ь  ГО С Т23170-78 6  ч а с ти  Воз­
дей ств и я  м еханических ф а к то р о в  при тр а н с п о р ти р о ­
вании, ГО С Т15150-698 ч а с т и  возде й стви я клим атич ес­
ких ф а к то р о в  и  овесп еч ивать их сохранность В 
те че ни и  двух л е т .

5.3. Все пригодные к эксплуатации опоры должны подлежать Вре­
менной протиВохоррозионностойкой защ ите на период хранения и  
транспортирования В соотВетстВиис требованиями лп. 0.5^ 4. 7 насто­
ящих требований.

защиту, нанесение зищитных покрытий и  контроль их качества должны 
осуществляться согласно требованиям технологического процесса 
предприятия-изготовителя.

5.5. Качество противокоррозионной защ иты  должно удовлетво­
рять требованиям ГОСТ9.01Уш78, качество лакокрасочного покры­
т и я  -  ГОСТ9.032- 74.

5.6. Опоры допускается тран спо рти ровать любым  
видом тр а н сп о р та .

ш /loan 11 Подо. Лима
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или магнитопорошковая деректоскопия для трубопроводов, 
подведомственных „ Правилам пара и  горячей Воды", относя- 
щ ихся к :

И категории -  не менее 15°/, -
/// категор ии  -  не менее 10 %  ;
IV  категории -  не менее 5 %  .
При Выборочном контроле сварных соединений контро­

ли р уе тс я  соединение по Всей п р отяж енно сти . Количество 
контролируем ы х сварных соединений определяется у с т а ­
новленным объемом Выборочного контроля.

V 95. Оценка качества  сварных соединений:
1) . Оценка качества сварных соединений опор по

С Н и П Ш -1 8 -7 5 ;
2) . Оценка ка че ства  сварных соединений опор с

трубопроводом  подведомственным „правилам  пара и  
горячей воды'  по РД3415.027 (РТМ-1с-$з).

{/3*.ЛимНЛикум. ПодиДвлта
Лист
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7. ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ 
Перечень НТД г на которые даны ссылки В сборнике

ГОСТ 9. ОМ-78 
ГОСТ 9.032- 74 
ГОСТ9.303-84 
ГОСТ 3.401 -91 
ГОСТ 26.020-80 
ГОСТ 103 -76 
ГОСТ 481-80 
ГОСТ 535-88 
ГОСТ 1050-88 
ГОСТ 1051-88 
ГОСТ 1577 -93 
ГОСТ 2246 -70 
ГОСТ2590 - 88 
ГОСТ 2591-88 
ГОСТ 4543 - 71 
ГОСТ5264 - 80 
ГОСТ5520 ~ 79 
ГОСТ5631 -  79 
ГОСТ6465- 76 
ГОСТ 7417 -  75 
ГОСТ 8240 ~89 
ГОСТ 85Ю-86 
ГОСТ 8713-79 
ГОСТ9467- 75

Изм.М/п ЛдокУМ. ИШ 7 Дата

ГОСТ 14192- 77 
ГОСТ 14637- 89 
ГОСТ 14771- 7В 
ГОСТ 15150- 69 
ГОСТ 16093- 81 
ГОСТ 19281- 89 
ГОСТ 19537- 83 
ГОСТ 19903- 74 
ГОСТ 23170- 78 
ГОСТ 24705- 81 
ГОСТ 25346- 89

РД 03-94 ,
РД3415.027-93 (PTM-fC'53J

СНиПП-23-81 
СНиП / / / - 18-75 
СНиЛ 2.03.11-85 
СНиП2.0407-85 
СНиПЗ.05.03-85
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6. УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ ОПОР ПРИ ЗАКАЗЕ

6.1 В услоВном обозначении подбижных опор должно быть 
указано:

- диаметр и толщина трубопровода;
-  марка стали (суказанием категории) деталей опор 

6 зависимости от температуры наружного Воздуха и 
рабочей среды трубопровода согласно п.п. 32-34 настоя­
щих требо8аний;

- обозначение опоры по рабочим чертежам ТС-623. ООО? 
+ ТС-632.00. 000 ( с указанием исполнения типоразмера 
опоры).

6.2. Примеры услоВных обозначений
Пример условного обозначения опоры скользящей 

приборной Лн* S (  76 к з )  из стали СтЗсп5, по 
чертежу ТС- 623. 000 - 04:

Опора 76*3-Cm3сп5 ТС-623. ООО-04 .

То же из стали 17ГС-12 и длиной опорной поверх­
ности L=340mm, по чертежу ТС-623.000-16 :

Опора 7Б'3-17ГС-12 ТС-623.000-16.
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Наименование

Опора 
скользящая 
приварная 

Лн 32 •  159 мм

Опора
скользящая 
приварная 

Лн 19В- №20мм

Опора
скользящая 

с плоским
хамитом 

J D u 3 z -8 9  м м

Опора
скользящая
хомутобая

Опора
скользящая
бугельная

Опора
катковая

двухъярусная

Тип

Ян

м

-Е=п— 4 j l--- fi­ll н
/// *7777777

€
[ 7 7 7 7 7 7  / 7 7 7//У//, jf/77.;

9У
/17С\

т

ж

600

Ж

30

90 /
V 0

250

У О
600,
600
220

'У О

щ
'т

200-

«оо

80

80

80

120

С*,
мм

20

110

20

70

150

Стр. Наименование

Опора
катковая

Опора
сварных
отводов

Плита
опорная

диэлектрическая

ПРИЛОЖЕНИЕ

Тип

200

зло

800

т

70

с,,
мм

60

Стр.

Им Писл, 1 1 Подл. Ддта ТС-623Д
Ласт

Коп. Н8анв8а Ф ор м а т д а



ТШ Гп о Ш Г Щ 1 ! 1 .=
§ И н В К Ш . Подл, и д и т иш Х

.1<11 ОВознаиение Наименование ли.//. т  
01

J  U L 1 

02
UU/lh

03
/с

ои
. ос,
05

> /. UL 
06

ш-
07 08 09

Документация

Аз ТС-631.000 СБ Сборочный чертеж X X X X X X X
ТС- 623 Л Технические требованийX X X X X X X

Детали
АЗ / ТС-631.001 Косынка 1

-01 Косынка 1
-02 Косынка /
-03 Косынка 1
-04 Косынка /
-05 Косынка 1

Примечание

Исполнения Ю...19 -  см. листы П...Б; 
20...2I- см.лист 7.

ИЗН.П и т N3 доку м. подо. Д о т
Разлад. Степанова с/.ff
Пробел- б е п и т т т Ш (
Н. контр. п а у то в //2ХХ
У т д . сттьнакоь д А

ТС- 63!. 000

Опора
сборных отбодоб

Лит. Лист Листов
т г / 7

А О О Т
- СЗЭМ П"

Ф олм ат А л

Ин5. N° подл. Подл, а  д а т а ВзтинМ ИодЛ°д0А. Подлмдата

| 1 к Обозначение /ЬименоВание Кол. на исполн. ТС'631. ООО- бримдчаниеi - 01 02 03 ОЬ 05 06 07 08 09
АЗ / ТС-631. DD1 - 06 Косынка 1

-07 Косынка 1
_

~~ -08 Косынка / ----
-09 Косынка / -

.—

Аз 2 ТС-631.002 Ребра 2
-01 Ребро 2
-02 Ребро 2
-03 Ребро 2
-04 Ребро 2
-05 Ребро 2
-06 Ребро 2
-07 Ребро 2-08 Ребро 2

09 Ребро 2
—

—
.

шм. № доком подл.
ГС-63 f. ООО Лист



Инв. Н?подл. П о д п .и д а та Взам.инд.Н'? ИндШ дубл. Подо, и  д а т а

I
i Зо

на 1 Обозначение Н аим еноТание
Кол. на ислолн. ТС - 63/. 000 -

Примечание
- 0 / 02 03 01} 05 06 07 08 09

АЗ ь Т С - 63/. 00 It Основание 1
-O f Основание 1
-0 2 Основание 1

-0 3 О снование 1
-0 1 } Основание 1

-0 5 О снование /
-0 6 О снование 1
-0 7 Основание /
-0 8 Основание 1
-0 9 Основание /

АЗ 3 Т С - 6 3 1 .0 0 3 С едло f

1
Л и т N2  докум. подл. Дата

ТС- 63 f. ООО Л и с т

коп. Идинова

Иив.Н-°подл Подо. и  Л а т а  Щ ин.иидН?\ Инд тд у б л . Лодп. а д а т а

Формат АО

I
€ Зо

на

1
Обозначение Наименование

Кол н а  исполн. Т С - 5 3 / 0 0 0 -
Примечание

10 11 12 13 14 16 16 17 18 19

Д о к у м е н та ц и я

Аз Т С - 6 3 /  0 0 0  СБ Сборочный чертеж X X
А4 Т С - 6 2 3 Д Технические требования X X X

Д е т а л и

Аз / ТС  - 6 3 / 0 0 /  - 1 0 Косы нка /

- и Косы нка 1

-1 2 Косы нка /

-1 3 Косынка 1

-11} Косы нка /

-1 5 Косы нка 1

-1 6 Косы нка /

-1 7 Косы нка /

-18 Косы нка /

Им Л и т Кедолун. Подл. Д им
ТС- 631. 000

Л и с т



Инд. И? подл. 1 1

11

1 1 Подо, и  д а т а

! § 1 Обозначение Наименование Кол. на исполн. ТС- 631 ООО- Примечание
10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

КЗ / ТС- 631. 001 - 19 Косынка 1

Аз г ТС- 631.002 -10 Ребро 2
-11 Ребро 2
-12 Ребро 2
-13 РеВро 2
-Ilf Ребро 2
-15 Ребро 2
-is Ребро 2
-11 Ребро 2
-18 Ребро 2
-19 Ребро 2

Аз 3 ТС -631. 003 - 01 Седло 1
-02 Седло 1
-03 Седло 1
-04 Седло 1

ИЗН Ласт № Ш УМ . Подл. Лата
ТС- 631. 000 Лис/п

б
Формат АР

Инд. н? подл.

11

I 1 Ин8.Н-°дубл. Лодп.идата

1
t

щ
щ § Обозначение Наименование Кол. на ислолн т с -631. 000-

Примечание
10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

Аз 3 T C -6 3 U 0 3  -0 5 Седло 1

- 06 Седло 1

-0 7 Седло 1

'0 8 Седло 1

-0 9 Седло 1

ч о Седло 1

Аз 4 Т С -631. 004 - ю Основание 1

-1 1 Основание 1

-1 2 Оснобание 1

-13 Основание 1

-1 4 Основание 1

- 15 Оснобание 1

-1 6 Основание /
-17 Основание /
-1 8 Основание 1

-1 9 Основание 1

ИЗН. Лист нздокум. Побл. Лата
ТС- 631. 000

Л и с т



ИнЗНлоОл. /7#m  и да/лct ! 1 И//3.нМл Во6л. а ёа/г/а

Шб.Нлойл.

11 1 1 Инд. Иду6л. М л. адата

1 4 1 Обозначение Наименование Кол. на исполн. тс-637.000- /Тримешие
20 21

АЗ 1 U-631.Q01 -  20 Косынка /
- 2! Косынка 1

Аз ТС- 63/М 2 -  20 Ребро 2
- 21 Ребро \2

АЗ 3 ТС 631.003 -  1/ Седло 1
- 12 Седло /

АЗ Ь ТС-63/000 -  20 Оснобание /
-2 1 Основание 1

Нзм.Пиал Ндомм. ЛЫо. Ш м
ТС- 63 i. ODD
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90000129-01 Рис. 2

Pz

Изм. к е т N -д о к у м . П од п . Л а т
Т С -631. 000СБ
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Размерь/ б  мм

Обозначение Рис. Л н *
Допускаемая 
вертикальная 

нагрузка, 
кН ( нес)

Допускаемое осевое усилие Рхпри 
поперешн усилии PZf кН(кгс) R * н,* а В* 1* S* К Масса,

Рг = Рх Pz = 0,5 Рх кг

ТС-631. 000 108 3  1 300) 2.5 (  250) 9,7 (970) 305 зл 120 80 38±3 3,2

-0 1 133 9 ( 900) 3,7 ( 370) 9,8 (980) 320 32! 130 100 9213 6 9>< 3,6

-0 2 159 5  (  500) 9,9 (  990) 6,7 (670) 330 336 190 110 9213 3,9

-0 3 219 10(1000) 8,0 (  800) 8,3 ( 830) 360 373 160 190 5913
8 6>г

6,9

- о б 1 273 15(1500) 11,6 (116 0 ) 13 (1300) 910 913 180 170 5613 8,7
-0 5 325 20(2000)

20 (2000)
21 (2 10 0 ) 990 977 210

210
5213

12 10+г
16,0

-0 5 377 25(2500) 29 (2900) 570 532 230 5813 19,0

-0 7 926 30(3000) 27 ( 2  700) 30 (3000) 690 596 270 250 7213
12*г

27,0

-0 8 530 90(9000) 3 5 (35 0 0 ) 38 (3800) 800 711 330 310 13013 39,0
-0 9 2 98 ( 9800) 68(6800) 530 516 300 300 7013 35.0
-1 0 3

630 50(5000) 5 5 ( 5500) 93(9300) 950 1016 550 360
10513 112,0

- 1 ! 2 62(620 0) 90(9000) 630 616 360 6513 56,0
-1 2 3 поп 62(6200) 83(8300) 190(19000) 1080 1116 620

9оо
12513 196,0

-1 3 2
/£и

95(9500) 136(13600) 720 666 9оо 6013 77,0
-1 0 3

820 80(8000) 160(16000) 1230 1266 700
950

19013 16 19+г 187,0
-1 5 2 109(10900) 157(15700) 820 766 960 8213 99,0
-1 6 3

1020 129(12900) 119(11900) 203(20300) 1530 1516 850
550

17513 268,0
-1 7 2 133(13300) 19/(19100) 1020 916 550 7513 196,0

-18 3
1220 167(16700) 192(19200) 293(29300) 1830 1766 1000

650
20513 381,0

-1 9 2 170(17000) 259(25900) 1220 1116 670 10013 2/6.0

-2 0 3
1920 210(21000)

173(17300) 299(29900) 2130 2016 1/50
760

23513 566,0

-2 1 2 1 1 1 1 1920 1266 760 13013 273,0

Шм.Лист Н-° PWH. Лоре. Длщ
ТС-631.000 С Б

Риал

3
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Рис. 2Ш О У £9-0 1 Рис. 1

Размеры 8  мм

I  h . 6 .

с

Продолжение

Обозначение
Для

от8одо5 Рис. Н h h4 L i L 4 r
K-

St
Масса,

Пн* R*
"1 "2 c f и HZ

ТС-63100!-i6 inpn т о ш 357 58 570 950 10O575 220 m 89
-17

шеи
1020 900 271 Os 030 620 112 030 63 112 39

-18 1220 т о Z 1780589 67 6871120161 687251 161 16 120
-19 1220 1100310 53 518 760129 5!8 91 129 66
-20 1420 2130 2Ш003 те 800 1235180 850 282 183 222
-21 1420 то 350 60 602870 105602 99 105 75

Размерь/ 6  мм
v V )

б т з р
Обозначение

Для
отбодоб

Рис H h hi h2 L L 4 4 C
if-

St
Масса,

HZПн R*
TC-631.001 108 305 395

3/5
159
163

92
99

120 92 22
8 2-01 133 320 130 99

-02 159 330 330167106 14010628
-03 219 360 355m 123 160 12332 10 3
-Oh 273 610 i 995185195 180195 4
-05 325 990 965210 151 210151

40 6
-06 377 570 520239176 23017644 8
-07 026 600 580241 m 270m 52 LJL-J
-08 Г7П 800 695283253 ■33026362 12 /4
-09

hoU
530 500 176 30 225340 7322529 73 9

-10
630 350 m o 237 9! 355620 98 356152 9 8 07

-11 630 600196 34 2679/0 81 267 43 8/ 17
-12 поп 1080 2 w o 259 99 909 690107Ш 163107 08
-13

/ли
720 65021335 30595988 305 40 88 16 2 /

-10 820 1230 1250285 09 9617851/8 95//88 1/8 62
-15 820 750.732 00 39852096 X'S 54 96 28

/. * Размер для справок.
г. h it; - -Н~

Т С -631.001

К о с ы н к а
Лат. масса Масш/тЛ

ШмЛист N-дОКУМ. Подп. Лета См.
табл. —РазраВ- Крившиу //%Л- C/fS

Рробер- Вела/тто У/ и
Tm/np- Ласт i ЛастлЗ /

Ш -s ЛЮТ №03-74 
Jlucm ОпЗсл5Г0СТт37-59

АО О Т
СЗЭГ-7П"НШ/ПР ЛаутоЗ

Утб. С/птникоЗ * f
кпп uxm/nRrt со домало /9.3
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Z 00 7£9 -01 Размеры 5 мм V {  v )

1. * Размер для спрадок.
Z. h/4 ; ± -т^ .

Обозначение Для от 6обо8 а а< а, а* а„ Ъ вс h h1 h2 6, бб Не h6 S* С Масса,
Пн* R* 2 ь 'Z 0 О кг

ТС- S3 1002 108 305 36 8 13 17 20 23 25 220 2 4 6 8 10 12 0,4

-01 133 320 46 13 19 24 29 32 35 232 ? в 9 12 15 18 6 6 0,5

-02 159 330 51 15 22 28 33 37 40 262
и и 0,6

-03 219 360 65 20 30 37 43 49 56 250 4 8 12 16 20 24 8 8
1,0

-04 273 6 1 0 80 26 38 68 56 62 68 295 5 10 15 20 25 30 1,4

-05 325 690 99 31 46 57 66 74 81 366 в 12 18 24 30 36 3,0

-06 377 570 34 50 62 72 81 89 382
и 3,4

-07 т 600 117 40 58 72 86 96 101 412 7 14 21 28 35 42 4,5

-08 530 800 Юг 50 73 90 104 116 127 696 15 31 48 62 77 93 12 12 60

-09 530 боо 8 17 25 34 42 50 5,0

-10 630 950 172 61 88 108 126 139 152 WOO 18 37 55 14 92 110 15,4

-11 630 630 10 20 30 40 50 60 7,3

-12 720 1080 190 68 99 122 141 157 172
т о 21 62 63 84 105 125 25,8

-13 720 540 11 23 34 46 57 68 12,0

-ш 820 1230 215 19 114 т 162 180 197 1280 24 48 72 96 120 т 33,0

-<5 820 600 13 26 39 52 65 78 15,0

-16 1020 1530 265 100 144 176 203 226 267 1570 30 60 90 120 149 179 16 16 50,0

-17 1020 750 15 32 48 64 80 97 23,0

-13 1220 1830 315 122 173 212 265 272 297 1850 35 71 106 № 177 214 69,0

4 0 1220 880 19 38 58 17 97 116 32,6
-20 1620 2130 370 143 203 268 286 318 367 т о 41 83 124 /ss 207 209 90,0
-21 1620 1000 22 45 67 90 112 135 43,0

Изм Лист
Разраб.
Пробор-
Т-конт

Н контр

№вопук
Пли вшиQ
Велитиеико

Паятрв /-'У
Утл {Стрельник

По По,
Z L S

Дат
С 1 Л

»* J 9ЯЖ

ТС- 65/. 002

Л аст

по о. Ш ипов а

PeSpo
Л и т . М а с с а Масштаб

См.
табл. —

л и с т ! ли с то в  /

m -S  ГОСТ/9903-74
Yrn3cn5ГОСТ№3789

АООТ 
„ СЗЗА/П"

Ф о р м а т  А З
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Размеры В мм

Обозначение отдодоб В н h R, 5* Масса,
Uh* R* кг

ТС- 631.003 530 530 310 225 182 266 6
-о/ 630 950 360 300 248 316 12 9
-02 630 255 204 8
-03 720 т о ООО 325 212 362 15
-Oh- 120 215 222 12
-05 820 1230 050 360 300 412 19
-06 820 300 242 15
-07 1020 1530 550 430 356 514 16 20
-08 1020 360 285 23
-09 1220 1220 650 500 412 614 37
-10 1830 420 335 30

1420 2130 160 570 470 114 50
-12 т о 470 370 4о

1. * Размер для спрадо к .
2 .  h 14  ;  ± J 1 T •

Т С -6 3 1 . 0 0 3

Седло

Лит. Масса Масштаб
Изп. Лит Н- докум. Подл. Дата См.

табл. —РазраУ. Кридшич-s2М -\
Лробер- Вштченму р р 1Ц с
Тштр- лист } Листов /

циГф Б-ПН-S ГОСТ№ 03-74 
ОпЗсп5Г0СТЮ 7Ш

АООТ 
„ СЗЭМ П"Нконтр. Пауллоб

УтВ. Стрыьниксб -
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№ № - 0 1

П родолж ение

Обозначение L В S* Масса,
кг

ТС- 631. ПО 4 -16 850 550 59,0
-17 550 38,0
-18 1000 650 16 82,0
-19 670 55,0
-20 1150 160

110,0
-21 160 12,0

V ( V )

Размеры б  м м

Обозначение L В S* Масса,
кг

Г С -6 3 1 0 0 0 120 8 0 Од
- Of 150 100 6 0 ,6

~ 0 2 140 110 0 7

- 0 3 160 1 40 8 1,4

-0 4 180 170 1,9

- 0 5 210 210
4 ,1

- 0 6 2 3 0 12 4 ,5

- 0 7 2 7 0 2 5 0 8 ,5

- 0 8 3 3 0 3 1 0 12,8

- 0 9 3 0 0 300 110

- 10 5 5 0
3 6 0

2 4 ,8

-1 1 3 6 0 16 16,0

- 12 6 2 0 4оо 3 1 ,0

~  13 4 0 0 2 0 ,0

- ю 700
4 5 0

3 9 ,5

- 1 5 Обо 2 6 ,0

1* Размер для справок. 
2 . Ы 4 .

Т С -  6 3 f . 0 0 b

Основание
Л и т . М асса м а с ш та б

Изм. Лист Н -до кум . Подп. Rama
См.

т а б л .
—Разраб Крив ш и у с Щ х
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