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1 Настодай документ содэраит технические требования к ниготовлэ- 
кип опор по унифицированным чертежам Л 3-133.000 * Л8-20Э*ОД)«

Конструкции опор предназначены для станционных трубопроводов из 
углеродисто» и коррозиоиноетой кой стали трудным диаметром от 57 до 
1620 мм*

Конструкции опор для Дн<57 им изготавливается по рабочим черте­
жам ДЗ-503.Э00 ♦ ДЗ-524.000.

I .Материал

IЛ  «Материал деталей опор принят из расчета применения их для ' - 
трубопроводов ТХ и АХ с параметрами среды Рраб^2#2 МПа и 
t  раб *425 °0  или Ру *4 .0  МПа для обьехгов,строящихся в районах с рас­

четной температурой наружного воздуха нз ниже минус 30 °С*
0  1 .2 . При температура с роды выше 350 °С для трубопроводов АХ »

свыше-40 0 ^  для трубопроводов ТЭБ- детали оп ор , .прилегавшие к тру­
бопроводу, изготавливать из следующих матэриаловгеталь листовая карта
09Г2С по ГОСТ 5520-79; с орто вой прокат марки 09Г2С по FGCT 19231-5^

л*крэпэкше изделия из стали марок 30Х.35Х или 40Х по ГОСТ *4543-71* 
Г.З.При строительстве энзргообьэктов в районах с расчетной тем­

пературой наружного воздуха ниже минус 30 °С прзмзнять для деталей 
опор следуэцие материалы:

сталь листовая марта 09Г2С-14 по ГОСТ 19284-59; - ^
сталь круглая, угс г та. пвэилеры . из стали марки 09I2C-I4 по 

ГОСТ I928I-S3?
■*

болты и ипилыси из стали 35Х по ГОСТ 4543-71 п.2 ЛВ.и.кдасс 
прочности 3.8 по ГОСТ 175$£Ь$#Гдополнительными трзбованхяих до 
л.п.З и 7 табл.10; -

гайки из стали 35Х по ГОСТ 4543-7lfкласс прочности 10 по
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ГОСТ 1759-70.

2 . Сварка

2 .1 .  Сварка опор -  ручная электродуговая или полуавтоматичес­

кая.

Сварочные материалы по PTM-IC-8I или 0П 1513-72 в зависимос­

ти от подведомственности трубопровода.

2 .2 .  Сварка опор с трубопроводом -  ручная аргонодуговая.

Сварочные материалы по PTM-IC-8I или 0П 1513-72 в зависимос­

ти от подведомственности трубопровода.

3 . Требования к сварным швам

3 .1 . Сварные швы опор по ГОСТ 5264-90 или ГОСТ 14771-76.

3 .2 . Сварные швы,соединяющие опору с трубопроводом,по 

PTM-IC-8I или по ПК 1514-72 и 0П 1513-72 в зависимости от  подве­

домственности трубопровода.

,4.Контроль сварных соединений

4 .1 .  Контроль сварных соединений опор по ТУ 34-42-10330-83.

4 .2 . Контроль сварных соединений опоры с трубопроводом*.

-  внешним осмотром послойно и измерением -  100 %; .

-  цветной или люминесцентной дефектоскопией для трубопрово­

дов из перлитных сталей,подведомственных Правилам АЗС и Правилам 

пара и горячей воды,в объеме:

25 % -  для сварного соединения категории ПБ;

Ю % для сварного соединения категории ШБ и ИЗ и разнород­

ных сварных соединений по Правилам АЗС и 3 -  по Правилам пара и 

горячей воды.

4 .3 . Аля трубопроводов,на которые распространяются "Правила 

А Х "  и "Правила пара и горячей воды",размещение опор должно обес­

печивать возможность контроля сварного соединения под опорой во 

время эксплуатации и не допускать перекрытия деталями опор зон 

пересечения и сопряжения сварных соединений.
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4 лируется соединение по всей протяженности.Количество контроли­

руемых сьарных соединений определяется установленным объемом 

выборочного контроля.".

4 .3 .Для трубопроводов,на которые распространяются "Прави­

ла АЗУ" и "Правила пара и горячей воды",размещение опор должно 

обеспечивать возможность контроля сварного соединения под опо­

рой во время эксплуатации и не допускать перекрытия деталями 

опор зон пересечения и сопряжения сварных соединений.

5 .Оценка качества сварных соединений

5 .1 .Оценка качества сварных соединений опор по СНиП 3.

05.05-84.

5 .2 .Оценка качества сварных соединений опор с трубопрово­

дом по PTK-IC-8I или ПН АЭ Г-7-010-89 в зависимости от подве­

домственности трубопровода.
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Обозначение исполнении
газт

Аля
won г

Улина
paskpm-

KU*
Масса,
кгЩщу&пра-йс&мизугле-fxtfucinouстали

Рлл mpyfwpc-ВодоВизкорро-
знойностей- /сон стали

mpuSonpo• 
ВодоВ
Ve*

R В L S*

BB-MW 88-494.401-01 т 55 110М т 0,94
0,61-ог -оь 150

___ zk -05 133 67 т 100 ц 160 Ш
074• -06 -07 4501

-os -09 159 80 т 400 200 ОД
0,95чо 47 45Q

42 45 219 110222150\ 290- 2,30
40 -45 200 3,02
46 -47 273 Ш 115450 360 2,90
4S 49 т 6 Щ
-20 -24 326 165530200 т 4,50
-22 ■ -25 300 6,21
-2Q -25 377 т 382200 520•530
46 -27 300 127-
-22 -29 426. 215432250 580 Ж

вШ1-30 -34 т 2
. -32 -35 т М 480250 635 40}%
tiX-vM/SOш-ти -35 то 46,Ьо

___ ~Т

долхенцА тайл *

Обозначение исполнений Аля
для трубопро­водов из угле­
родистой 
стали.

0лятру8опро- ВодоВ из кор-̂  
розиот/остой- Ксй стали

Т В Г
. Ум*

R В L $*
Илина
разВерт-

*и*
Массц
а

вш.101-36 82-/94101-37 530 26S530250 710 44,63
-38 -39 500 22а
-40 -44 $30 316635250 875 4%а
-42 -43 500 Q 23,0:
-44 -45 720. 362725350 0

4000 2%S>
-46 -47 600 ш

' :-42 -49 820 412№ 350 1150 26Яб
_ -50 -51 600 45$

-52 -55 320 464328350. 1265 38&
-54 -55 700 ЩЗ
-56 -57 1020 514то550 то 4%п
-52 -58 700 40 &5fl
-60 -61 -1220 6141230450 1755 05b
-62 -65 800 44Ш
-64 -65 то 7141430450 № 7&Г6
-66 -67 900 4%5<
-62 -69 1620 8441630450 42 2310 азро
-10 -11 900 2QSP2
-72 -13 920 464325№ 4265 т

' 44 -75 4020 5144030 4Ш 42Д
-76 -77 то 6/44Щ 40 1735

2030 Ш
59(00-78 -79 то 114№ 200

М-49Ш-2082-434.401-24 4620 244400 12 то ш

h fi

Z5fi
43.0 
3$fi
70.0 
39,5
73.0
&ijO
/OS,0
72.fi
MO
38
/36
/5)0
47.0
2.7.0 
ZZfi
Vt,6

28//;*

4*Размеры для справок.
2 lju + JB/L
ЗМатвяЛл- Лисп,БШтШОЗ-Щ M L J 0Hmmk
л Материал. м *м & &  Ш / т -Т О ' " 7 |и В 1 Ш

. свыше350°С -20К ГОСТ5520-79-для труЗомровлРав̂мдВ/деме/явстах 

. „Правшампара*и 09Г2Сши/6ГСГОСТ492Ц-72-У,,я/тгр</£а/г/>0/сдеВ, 
подВе/мстВентх,,Правилам АЗУ*

АишЩ Ш ш № 5б32-11 или ̂ ис̂ т т Ш т 5 & 7 г~
для трувепроввОоВ из херрозионростоими стали:

4. Остальные треЫашя мАЯЧЗВ.ОООМи ТУМ-ШезвО-вЗ

м -а ч м
Подушка

см.п.З
,Тг/4*

л WnctKsrrjtf ytfepwfcr'ri?ssy*ejrt\ 
. eCHJJU2p:K8т~-~ ьу/уА 

ЗШкА



  

 



  

 



  

 



  

 



  

 



  

 



  

 



  

 



  

 



  

 



  

 



  

 



  

 



  

 



  

 



  

 


