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2. Н АЗНАЧЕНИЕ И  ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

2.1. Подвижные опоры предназначены для труб оп ро­
водов те п ло вы х с е те й  Н у  2 5 ...1 9 0 0 мм ,  с  п ар ам етра­
ми среды Р у  до Л, 0  М Па и  рабочей те м п е р а тур о й  

tpas ^  4 2 6 ° С.
2.2. Опоры сварных о тв о до в  с наружным диам етром  

UH о т  108 до 1020 мм разр або таны  д ля  тр уб о п р о во до в, 
тр а н с п о р ти р у ю щ и х  ср еду с  те м п е р а тур о й  И5°С.

3. ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
3.1. Типы и основные размеры подвижных опор представ­

ленных В типовом  проекте сведены 8  та б ли ц у  „ Перечня 
подвижных опор"  [См . Приложение).

3.2. М атериал ,  указанны й в  рабочих чертежах типово­
го п р о е к та -угле р о ди с та я  с та л ь  используется для изготов­
ления подвижных опор,  применяемых В районах с  р а с ч е т­
ной те м п е р а тур о й  наружного Воздуха до минус 30°С.

3.3. В  случае применения подвижных опор В районах
с расчетной тем пературой наруж ного Воздуха до минус 4П*С 
для изготовления используется м а тери а л -  с та л ь  л и с то ­
вая низколегированная марки 17Г С -12f 17Г1 С -1 2 ,19Г2-12 
по ГОСТ 13281-89 , размеры опор и  и х д е та ле й  не изме­
н я ю тс я .

Д ля  районов с р а с ч е тн о й  те м п е р а тур о й  наружного 
воздуха до минус 60°С использовать ста ль 0 9 Г 2 С -А  по 
ГОСТ 19281-89.

в  А  М а те р и а л элем ентов, привариваемых к тр уб о  -
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1.1. Настоящ ие требования распространяю тся на рабо­

чие чертежи типовы х к он струкций подвижных опор трубо­
проводов теппоВы х се те й .

1.2. Типовые рабочие ч ертеж и  Выполнены б  со о тв е т­
с тв и и  с :

Р Д -0 3 -9 6  „ Правила у с тр о й с т в а  и  безопасной эксплуа­
та ц и и  трубопроводов пар а  и  горячей боды " (далее  ло 
т е к с т у  „ Правила пара и  горячей боды ")-,

СНи ПЗ. 05 .03-85 „ Тепловые с е т и ". (В  ч а с ти  м онтаж а  
опор) ;

СНиП 2.0П .07'86 „ Тепловые с е т и '.(В  ч а с ти  примене­
ни я опор при проектировании ) ;

СНа П П 1 -18-15  „ М еталлические к о н стр ук ц и и
СИ и  П 1/-23-81  // С троительны е к о н стр укц и и ". (В  части 

применения с т а л е й  и  сварочны х м а те р и а ло в ) ;
РД39. 1 6 .0 2 7 -9 3 (Р ТМ -  1с-9 3 )„ Сварка, терм ооб р аб о т­

к а  и  к о н тр о ль  тр у б н ы х  с и с те м  к о т л о в  и  тр уб оп ро во­
дов  при м о н та ж е  и  р е м о н те  о б о р удо в а н и я  э л е к тр о ­
с т а н ц и й ” .

С Н и П 2 .03.11-85„З а щ и та  строительны х конструкций 
о т  коррозии ".

1.3. Настоящ ие типовы е рабочие чертеж и выпущены 
Взамен серии 9.903-10 „  Изделия и  де та ли  трубопроводов 
для тепловы х с е те й ”, Выпуск 5  „ Опоры трубопроводов  
подвижные".
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опора скользящая приборная  ;  
опора ско льзящ ая с  плоским  х о м у то м ;  
опора скользящ ая х о м у то б а я ;  
опора скользящ ая б у ге ль н а я ;  
опора к а т к о б а я ; 
опора к а т к о б а я  двухъярусная  ;  

опора сварны х о тВ о д о б  ;  
п л и т а  опорная диэлектрическая.
3.7. В  за в и си м о сти  о т  Величины те п ло В ы х  переме­

щений трудопроВодоВ скользящ ие опоры представлены  
б тр е х  исполнени ях

мм

Д ли н а
опорной

поверхности

Тепловое  
перемещ ение до

Ли
тр уб о п р о в о да

170 9 0 3 2  -  ВЗО

300 2 5 0 3 2  -  1420

680 6 0 0 190 -  102 0

3.8. КаткоВые опоры предназначены для осевых или  
докобых перемещ ений тр уб оп р о водов;  каткоВы е  
дВухъярусные опоры -  для горизонтальны х перемещений 
трубопроводов В дв ух направлениях, м аксим альное  
го ризо нтальное  перем ещ ение тр уб о п р о во до в о т  200  
до 000 мм.

3.9 В  случае использования опор, где  необходим а  
эле ктр о и зо ляц и я тр уб о п р о в о до в  о т  б луж да ю щ и х  
то к о в , прим еняю тся опоры х о м у то в ы е , в  которы х В  
качестве  эпектр оизоляции и с п о ль з уе тс я  п р о к ла дк а  
диэлектрическая из л и с то в о го  п а р о н и та ,  а  т а к ж е  
п л и т а  опорная ди э ле к тр и ч е с к а я .
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прободу и  пи соприкасающихся с ним, долж ен с о о т в е т с т ­
в о в а ть  таблице.

Марка
с т а л и Категория

Обозначение

т

Минимальная
расчетная
тем пературанаружногоЗгзРуха, о с

Максимальная 
температура 

рабочей среРы,

С тЗ сп 5 ГОСТ1928!

-2 0

2 0 0
2 0 3 ГОСТ1577 3 0 0
2 0 К

11 Г0СТ5520 0 2 5

17ГС  

17Г 1  С

Г0СТ19231

3 5 012 -0 0
10 - ВО

16 ГС  
0 9 Г2 С  
10Г2С1

11 -2 0

0 2 512 -0 0

10 -6 0

Примечания
Д ля  трубопроводов по„ ПраВипам пара и  горячей Воды"
1. Л  и с то  бая ста п ь долж на бы ть подвергнута всем

Видам испы тани я и  к о н тр о ля , предусмотренного п Прави­
ла м и  пара и  горячей Воды " .

2 Л и ст по ГОСТ 1517из ста ли  марки 20 по ГОСТ 1050 должен 
п о с та в ля ть с я  с определением предела тек уч е сти  <эт̂ 25кге/м£

3. Допускается применение листоВ ой с т а л и  марок
Cm 3сп 5 ,2 0 , 20К  до тем пературы  минус 30ЬС при условии 
испы тания на ударный изгиб при те м п е р а тур е  минус 40°С 
(K C U -to  2= 3 ,0 кгс м/см2) .

3.5. М атериал крепежных изделий находящ ихся Вдлизи 
трубопровода  -  с та л ь  марок BOX, 35X и ли  4 о х  по
ГО СТ 4 543-7/.

3.6. В типовом  проекте пр едста влены  конструкции  
подвижных опор следую щ их т и п о в :

Т С -6 2 3 А
PUC/7)

Фермат А 4
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о т  коррозии смазкой ПВК по ГО СТ (9 5 3 7 -8 3  или другой 
смазкой равноценного качества.

9.8. Предельные о ткло нения размеров по ГОСТ25396-89 
указаны  В  рабочих чертеж ах.

На поверхности д е та ле й  опор не до п уск а ю тся  пузы­
ри, тр ещ и н ы , н а к а ты , задиры , ракоВины  и  дрызги 
м е та лла  о т  сварки и  резки.

ОБраВотанны е д е т а л и  не долж ны  и м е ть  остр ы х  
кромок.

й. 9. Сварка
9.9.1. Сварка соединений опорных конструкций, В то м  числе 

опор с труВопроВодом- ручная злектродугоВая и  полуавтома­
тическая порошковой проволокой или В  защ итны х газах 
плавящ имся электродом.

Сварку соединений опор с  труБопроводом Л у  до 100мм 
реком ендуется Вы полнять Вручную неплавящ имся элек­
тр о д о м  В среде аргона с подачей присадочной проВолоки.

9.9.2. Сбарочные м а тери а лы  по Р Д 3915.027(Р Т М -(с ) 
и  СНи П Н -23-81.

9.9.3. ТреВоВания к  сварным швам
1) . Сварные швы Выполняемые по ГОСТ5 2 6 9 -8 0 ,

ГО СТ8713-70 и ГОСТ 19771-18 должны соответствовать 
треБоВаниям СНиПШ -18-75.

2) . Сварные избы, соединяющие опоры с  трубопроводом  
подведомственным „ Правилам пара и  горячей воды0 по 
РД39 15.027 (P T M -lc -9 3 ).

9.9Д. Контроль сварных соединений
1) . Контроль сварных соединений опор по СНи ПШ-18-15.
2) . Контроль сВарных соединений опор с трубопрово­

дом подведомственным „ Правилам пара и  горячей воды " 
Р Д -0 3 -9 9 ;

- Визуальный осм отр и  измерения -  100% ;
~ капиллярны й ( ц ветно й  и ли  лю м инесцентны й методы)

Изм. Лист 1 1 Подп. Дата Т С -623Л
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9. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
9.1. Опоры неподвижные должны изготавливаться по 

равочим чертеж ам  ТС-623.00. 000 -  ТС-632.00. 000 8  соответ­
ствии с настоящ им и требованиям и.

9.2. Д е та л и  опор с л е д у е т  и зго та в ли в а ть  из с та л и  
марок, указанны х в  равочих чертеж ах и  в с о о тв е тс тв и и  
с п.п. 3 .2 - 3.5 н а сто я щ и х те хн и че ски х требований.

Д о п уска е тся  при с о о тв е тств ую щ е м  те хн и к о -эк о ­
номическом обосновании прим енять с т а л и  других марок 
по СНи П Н -23-81 и  РД -03-99.

9.3. Опоры должны вы держ ивать нагрузки предусм от­
ренные рабочим и чертеж ам и. После с н я ти я  нагрузок 
д е т а л и  опор не долж ны  и м е ть  тр е щ и н , надрывов, 
о с та то ч н ы х  деф орм аций.

9.9. Резьба на д е т а л я х  долж н а с о о т в е т с т в о в а т ь
ГО С Т29705-81. Д о п ус к и  н а  резьву по грувом у классу: 
для Б о л то в  -  8 у , гаек -  7Н по ГО С Т16093-81. Вы ход 
резьбы, сб е г, недорезы, п р о то ч к и  и  ф аски  пп ГОСТ(0599-80.

9.5. Крепежные изделия должны с о о тв е тс т в о в а ть  
с та н д а р та м  указанны м в  равочих чертеж ах. В и д  а н ти ­
коррозионного по к р ы ти я долж ен вы бираться по
ГО С Т9 .3 0 3 -8 9  в  за в и си м о сти  о т  условий э к с п луа та ц и и  
определяемы х по г о с т  (5 (5 0 -6 9 .

9.6. З а щ и т а  о т  коррозии В  с о о т в е т с т в и и  со  
С Н и П 2 .0 3 .((-8 5  и  ГО С Т9.901-91 долж н а ук а зы в а ть с я  
при заказе и зде ли й .

9.7. Все д е т а л и  и  поверхности опор, з а  исклю чени­
ем резьбовых ч а с те й  и  поверхностей, сопрягаемы х при 
м о нта ж е с тр у б о й  и ли  несущ ей к он струкци ей , должны 
бы ть окраш ены  дваж ды  по г р у н т у  краской В Т - / 7 7  по 

ГОСТ5631-79, а  неокрашиваемые (сопрягаемы е) поверхнос­
т и  и  резьбовые ч а с ти  д е та л е й  опор должны защ ищ аться

Лист
ТС-623л /Г
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5. М АРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ
51. Маркировка
5.1.1. Готовы е опоры должны им еть маркироВку предпри­

я ти я  -  и зго то ви те ля .

5.1.2. М аркировка долж на наноситься непосредствен­
но н а  изделия удар ны м  спосодом , эм алью  П Ф -Н 5  по  
ГО С Т6065-76  и ли  эле ктр о гр а ф и че ски м  способом  по  
ГО С Т26.020-8 0 и  со хр а н я ться  до  м о н та ж а . В ы с о та  
ш р и ф т а  не д о лж н а  В ы ть  м енее 5мм.

М есто маркировки определяется предприятием -изго­
то в и те л е м  и  о дВ о ди тся  яркой несмываемой краской.

5.1.3. М аркировка долж н а с о де р ж а ть :
то в а р н ы й  зн ак п р е д п р и я ти я  -  и з г о т о в и т е л я ;
условное обозначение изделия.
5.1.0. М аркировка у п а к о в к и  -  по ГО С Т 10192- 77.
5 2 . Упа ковка  д е та ле й  и  сборочны х единиц опор

долж на с о о т в е т с т в о в а т ь  ГО С Т23170-78 6  ч а с ти  Воз­
дей ств и я  м еханических ф а к то р о в  при тр а н с п о р ти р о ­
вании, ГО С Т15150-698 ч а с т и  возде й стви я клим атич ес­
ких ф а к то р о в  и  овесп еч ивать их сохранность В 
те че ни и  двух л е т .

5.3. Все пригодные к эксплуатации опоры должны подлежать Вре­
менной протиВохоррозионностойкой защ ите на период хранения и  
транспортирования В соотВетстВиис требованиями лп. 0.5^ 4. 7 насто­
ящих требований.

защиту, нанесение зищитных покрытий и  контроль их качества должны 
осуществляться согласно требованиям технологического процесса 
предприятия-изготовителя.

5.5. Качество противокоррозионной защ иты  должно удовлетво­
рять требованиям ГОСТ9.01Уш78, качество лакокрасочного покры­
т и я  -  ГОСТ9.032- 74.

5.6. Опоры допускается тран спо рти ровать любым  
видом тр а н сп о р та .

ш /loan 11 Подо. Лима
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или магнитопорошковая деректоскопия для трубопроводов, 
подведомственных „ Правилам пара и  горячей Воды", относя- 
щ ихся к :

И категории -  не менее 15°/, -
/// категор ии  -  не менее 10 %  ;
IV  категории -  не менее 5 %  .
При Выборочном контроле сварных соединений контро­

ли р уе тс я  соединение по Всей п р отяж енно сти . Количество 
контролируем ы х сварных соединений определяется у с т а ­
новленным объемом Выборочного контроля.

V 95. Оценка качества  сварных соединений:
1) . Оценка качества сварных соединений опор по

С Н и П Ш -1 8 -7 5 ;
2) . Оценка ка че ства  сварных соединений опор с

трубопроводом  подведомственным „правилам  пара и  
горячей воды'  по РД3415.027 (РТМ-1с-$з).

{/3*.ЛимНЛикум. ПодиДвлта
Лист
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7. ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ 
Перечень НТД г на которые даны ссылки В сборнике

ГОСТ 9. ОМ-78 
ГОСТ 9.032- 74 
ГОСТ9.303-84 
ГОСТ 3.401 -91 
ГОСТ 26.020-80 
ГОСТ 103 -76 
ГОСТ 481-80 
ГОСТ 535-88 
ГОСТ 1050-88 
ГОСТ 1051-88 
ГОСТ 1577 -93 
ГОСТ 2246 -70 
ГОСТ2590 - 88 
ГОСТ 2591-88 
ГОСТ 4543 - 71 
ГОСТ5264 - 80 
ГОСТ5520 ~ 79 
ГОСТ5631 -  79 
ГОСТ6465- 76 
ГОСТ 7417 -  75 
ГОСТ 8240 ~89 
ГОСТ 85Ю-86 
ГОСТ 8713-79 
ГОСТ9467- 75

Изм.М/п ЛдокУМ. ИШ 7 Дата

ГОСТ 14192- 77 
ГОСТ 14637- 89 
ГОСТ 14771- 7В 
ГОСТ 15150- 69 
ГОСТ 16093- 81 
ГОСТ 19281- 89 
ГОСТ 19537- 83 
ГОСТ 19903- 74 
ГОСТ 23170- 78 
ГОСТ 24705- 81 
ГОСТ 25346- 89

РД 03-94 ,
РД3415.027-93 (PTM-fC'53J

СНиПП-23-81 
СНиП / / / - 18-75 
СНиЛ 2.03.11-85 
СНиП2.0407-85 
СНиПЗ.05.03-85
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6. УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ ОПОР ПРИ ЗАКАЗЕ

6.1 В услоВном обозначении подбижных опор должно быть 
указано:

- диаметр и толщина трубопровода;
-  марка стали (суказанием категории) деталей опор 

6 зависимости от температуры наружного Воздуха и 
рабочей среды трубопровода согласно п.п. 32-34 настоя­
щих требо8аний;

- обозначение опоры по рабочим чертежам ТС-623. ООО? 
+ ТС-632.00. 000 ( с указанием исполнения типоразмера 
опоры).

6.2. Примеры услоВных обозначений
Пример условного обозначения опоры скользящей 

приборной Лн* S (  76 к з )  из стали СтЗсп5, по 
чертежу ТС- 623. 000 - 04:

Опора 76*3-Cm3сп5 ТС-623. ООО-04 .

То же из стали 17ГС-12 и длиной опорной поверх­
ности L=340mm, по чертежу ТС-623.000-16 :

Опора 7Б'3-17ГС-12 ТС-623.000-16.

ТС-623 Л
Лист

q
Пиал N до кум . Подо йота 'Л

Коп. Иванова Формат а  а
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ПЕРЕЧЕНЬ

Наименование

Опора 
скользящая 
приварная 

Лн 32 •  159 мм

Опора
скользящая 
приварная 

Лн 19В- №20мм

Опора
скользящая 

с плоским
хамитом 

J D u 3 z -8 9  м м

Опора
скользящая
хомутобая

Опора
скользящая
бугельная

Опора
катковая

двухъярусная

Тип

Ян

м

-Е=п— 4 j l--- fi­ll н
/// *7777777

€
[ 7 7 7 7 7 7  / 7 7 7//У//, jf/77.;

9У
/17С\

т

ж

600

Ж

30

90 /
V 0

250

У О
600,
600
220

'У О

щ
'т

200-

«оо

80

80

80

120

С*,
мм

20

110

20

70

150

Стр. Наименование

Опора
катковая

Опора
сварных
отводов

Плита
опорная

диэлектрическая

ПРИЛОЖЕНИЕ

Тип

200

зло

800

т

70

с,,
мм

60

Стр.

Им Писл, 1 1 Подл. Ддта ТС-623Д
Ласт

Коп. Н8анв8а Ф ор м а т д а



МнО. Н-подп Подп и  дата \Взом инвН*\Инд.Н-дУбп\ Подп и  дата

I 1§ Обозначение Наименование Кор. на исполн. ТС" 628.00. 0 0 0 - Примечание
- Of 02 03 ой 05 06 ОТ 08 09

Д о к у м е н та ц и я

Аз Т С - т . о а  ООО е в Сборочный ч е р те ж X
м Т С -6 2 3  л Технические требования IX

Сборочны е еди ницы

АН 1 Т С -6 2 8 м  ООО б а р е тк а  к а тк о д а я 1 1 1 1 1 1
-0 1 К а р е тк а  к а тк о З а я 1 1 1 /

АН 2 Т С - 6 2 8 .0 2 .0 0 0  -0 2 П л и т а  опорная 1 1 1

-0 5 П л и т а  опорная 1 1 1 1 1
-О Б П л и т а  опорная 1 /

Исполнения 10...19-см .ли сты  3 ,4 ;

20...29-см .листы  5 ,6 .

Изм. Лист N2 до кин. Подл. ТТата
Разряд Степанова
проб. Ши/пченко

Н.шт р. Паутов 2/.9S
Утб. беретиков

ТС-628.00.000

Опора катковая 
дбухъярусная

Л и т . Л и с т Листов
I I 1 6

А О О Т
С З З М П '

(Pop мат Л4

Инвнзродл. Подп. а д а т а 8зам.ин8.№ Инв.гРдУбп.

1=31

!
t 4 1

Обозначение Наим енобание Кол. н а  исполн. ТС-62Я 0/7. П ПО -
Примечание

- 01 02 03 Ой 05 Об О Т 08 09

Ml 3 Т С -6 2 8 .0 2 . 0 0 0 П л и т а  оп о р н а я / 1 1

’ O f П л и т а  опорная 1 1 1

-0 3 П л и т а  опорная 1 1

-0 0 П л и т а  о п о р н а я / /

'м h Т С -6 2 8 .0 3 . 0 0 0 К ор пус 1

- Of К орпус 1

-0 2 К о р п ус 1

-0 3 К о р п ус 1

ч Г б К о р п ус /

-0 5 К о р п ус /

-0 6 К о р п у с /

-0 7 К орпус /

-0 8 К о р пус /

-0 9 К ор пус /

______

ИЗМ Пигм ЖдШум\ Подп. Лат
Коп. Иванова

ТС-628.00.000 Л а с т

2
ф орм ат А4



бзининеН ЯлОНдудл /huf/? t/d'ama

Г Г 4 1 Dбозначение Наименование Кол на аспопн. ТС-628.00 ООО- Примечание
ч> W / / 11 13 1й 15 15 17 18 19

Документация

I
X

X

X X

— — - - -

*7 ТС-628. СО ООО 06 Сборочны й ч е р те ж X X
44г Г С -6 2 3  й

11|1&

X X X
Сборочные единицы

— —

/ Г С -6 2 8 . ОТ. ООО -О Т б а р е тк а  к а тк о б а я / 1
-0 2 б а р е тк а  к а тк о б а я / / / / / /

-0 3 б а р е тк а  к а тк о б а я / /

АН 2 Т С -6 2 8 .02. 0 0 0  -0 5 П л и т а  оп о р н а я /

-0 6 П л и т а  опорная 1

-0 9 П л а т а  оо ор ная / / /

- 10 П л и т а  оо о р н а я / / /

-1 6 П л и т а  о о о р н а я /

-1 5 П л и т а  о п о р н а я /

т . Аист Нs да кун . Подп. Item ТС- 628.00.000
Ц и ст

Формат Л  л

ИнбНподл\ Подл, и байта Взонинб.Н Ин6.Нду5л\ Подп. и  баша

I 4 ! Обозначение Наим енование
Кол. на  исполн. Т С '6 2 8 .0 0 . ООО-

Примечание
10 11 12 13 Тб 15 16 17 18 19

М 3 Т С - 6 2 8 .0 2 . 0 0 0  -0 3 П л и т а  опорная 1

-О й П л а т а  опор ная 1

-0 7 П л и т а  о п ор ная 1 / 1

-0 8 П л и т а  оп ор на я 1 1 1

-1 1 П л а т а  опорная 1

-1 2 П л а т а  опорная 1

ли 6 Т С -6 2 8 .0 3 .0 0 0  -1 0 борпус 1

- / / борпус 1

-1 2 борпус 1

-1 3 борпус 1

-1 6 б ор пус /

4 5 Корпус 1

- i s Корпус 1

-1 7 борпус 1

-1 8 б о р пус /

-1 9 Корпус 1

ИЗН Авап №  до КЦН. Поди. Лс.т.с тс-628.00.000
1 ±



Инб ft* подл Подо // дата Нив Н*ду8л Родг (/ до/7\7

Ri й>§ Обозначение Наименование Кол
20

на
2!

испс
22

1ЛН.
23

/1 *С 
26

1/10 . 
25

UU и 
26 27 28 29

Документация
V „■с ч7

Аз ТС- 628.00. 000 С Б Сборочный чертеж X X ХХ X Xч/ X
м ТС- 623а Технические требования \ХА X, Х\: n X X

Сборочнь/е единицы

АО 1 ТС-628. 01.000 03 Каретка Каткобая 1 / 1 1
-00 Каретка каткоВая 1 1 / 1 / /

АЬ 2 ТС- 628. 02.000 -/4 Олата спорная 1 /
-15 Олата опорная /_ / 1 / /
-16 Оли та опорная 1 / Т

At/ 3 Т С -628. 02.000 - н Олита опорная 1 7
-12 Олата опорная / 1 1 / /
'13 Олита опорная 1 / ~ 7

Яриме*дание

ы Лист N0DK4M. Подл Лота
T C -628.00.000 /[ист

И ид N2no0o. I п о д л  и  ди /ла  I Взом. иив. н  И и8.нду5л. подо, и  б и т а

Обозначение Наименование
Кол. на исоолн. ТС-628 Об ООО”

20 21 22 23 26 25 26 27 28 29 Оримечание

АЦ ТС- 628.05. 000 -2 0
-2 1

Корпус
Корпус

-22 Корпус

-23 Корпус
-2 6 Корпус
-2 5 Корпус
-26 Корпус

-2 7 Корпус

-2 8 Корпус
- 2 9 Корпус

1П Лист Н?докум. Подп. йот
ТС-628. 00.000

~ Форман/ Н*
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1. Размеры д ля  справок, кроме о тм е ч е н н ы х *  .

2 * * К а т е т  сбарного ш б а  К2 по н а и м е н ьш е й  то л щ и н е  

сбарибаемы х д е т а л е й .

3. Н а р а зр е зе  5 - 6  пр иВ едена схем а м о н та ж н о й  уста н о в к и

к а тк о б о й  д 8 ух ь я р ус н о й  о п ор ы  о р и  н а и б о ль ш е м  перем ещ ении  

т р у б о п р о в о д а  А т а х .

0. Перед у с та н о в к о й  К а тк о в о й  к а р е т к и  (д е т . п о з.1) необходи­

мо пр оверить наличие см азки В  п а за х  м еж ду осям и и  р о ли к а м и . 

С м а зк а  Ц И А Т И М -2 0 3  ГО С Т 8 1 1 3 -7 3 .

5 . Тр е б о в а н и я  к  в ы п о лн е н и ю  св а р н о го  ш в а , к о н т р о л ь  

с в а р н о го  ш в а  5  с о о т в е т с т в и и  с  С Н и П З .0 5 .0 3 -8 5 .

6. А .с . Н - f 2 l i  У 73.

7. О с та ль н ы е  тр е б о в а н и я  п о  Т С -6 2 3 Д .

Т а б л и ц у  и с п о л н е н и й  см. н а  л и с т е  3 .

TC-628.00.000 СБ

Опора каткоВая 
двухъярусная

Л и т Масса Масштаб
Изм Лист Н?бОХУМ. Подо. Дата См.

тадл. -разраб■ Иванова
Провер Степанова of. SC
Т  контр.

“U S'*
Л и с т  1 I Л и с то в  3

АООТ

. сзэмп"Н. контр. Патов 47i4h*>
Утв. СтртникоЬ
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, П л и т а  опорная
нижняя

Вид А лист 1

Цзм Лист НБЛОКУМ Лидп. Ласт
ТС-628.00.000СБ У  ист
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9D 000 00919-01

Размеры 3  мм

Обозначение
Доп.

н а гр у зк а  
к  я  с к г о

тепловое 
п ер ем ещ е ­
ние, Л  m ax

Он* н Hi L Li L k L>o r L i и c Cf B f B k Bo a * a * a * * j a # 5 d Л * K *
Масса,

я г

Т С -6 2 8 М Ш Ш 2 0 0
194 4 5 4

8 0 0 4 8 0 3 0 0 255 1 2 9

- 01 4 0 0 1 0 0 0 6 8 0 5 0 0 3 5 5 171

-0 2 2 9 ,4 2 0 0
2 1 9 4 7 9 160

8 0 0 4 8 0
5 8 0

3 0 0
1 5 9 0 8 0 100 3 9 0 3 5 0 2 9 0 180

2 5 5

115 8 5 8 5 3 0

1 2 9

-0 3 (3 0 0 0 ) 4 0 0 1 0 0 0 6 8 0 5 0 0 3 5 5 1 7 1

-0 4 2 0 0
2 7 3 5 3 3

8 0 0 4 8 0 3 0 0 2 5 5 1 2 8

- 0 5 4 0 0
1 0 0 0

6 8 0 5 0 0 3 5 5
2 0

1 7 0

- 0 6 2 0 0
3 2 5 6 3 5

6 0 0 4 0 0 3 0 0
6

2 6 8

- 0 7 4оо 1 2 0 0 8 0 0 6 0 0 4 0 0 3 2 2

- 0 8 6 8 ,7 2 0 0
3 7 7 6 8 7 210

1 0 0 0 6 0 0
7 7 0

4 0 0
100 W O 5 3 0 5 0 0 4 0 2 2 8 0

3 0 0
135 2 0 120 4 5

2 6 7

-0 9 (7 0 0 0 ) 4 0 0 12 00 8 0 0 6 0 0 4 0 0 3 2 1

- ю 2 0 0
4 2 6 7 3 6

1000 6 0 0 4oo 3 0 0 2 6 7

-1 1 4оо 1 2 0 0 8 0 0 6 0 0
160 160

4 0 0
110 8

3 2 0

-1 2 2 0 0
4 8 0 8 0 5

1100 6 5 0 4oo
1 2 5

3 2 5 3 9 0

- 1 3 4 0 0 1 3 0 0 8 5 0 6 0 0 4 2 5 4 5 8

9 8 ,1
2 0 0

5 3 0 8 5 5 2 5 5
1100 6 5 0

8 5 0
5 0 0

125 6 0 0 8 0 0 4 5 2 3 8 0
3 2 5

125 130 5 0
3 9 5

-1 5 4 0 0 1 3 0 0 8 5 0 700
1 5

4 2 5 4 6 2

- 1 6 2 0 0
6 3 0 9 5 5

1100 6 5 0 5 0 0 3 2 5 3 9 4

- 1 7 4 0 0 13 00 8 5 0 1 0 0 4 2 5
8

4 6 0

- 1 8 2 0 0
7 2 0 1130

1 4 00 8 0 0 6 0 0 3 7 0 7 8 6

- 1 9 4 0 0 1 6 0 0 1 0 0 0 8 0 0 4 7 0 8 8 8

- 2 0 2 0 0
3 2 0 1 2 3 0

1 400 8 0 0 1160 6 0 0
1 9 0 8 3 0 8 0 0 500

3 7 0
180

1 8 2

- 2 1 4 0 0 1 6 0 0 1 0 0 0 8 0 0 4 7 0 8 8 5

- 2 2
196,2

2 0 0
9 2 0 1330

1 4 0 0 8 0 0 6 0 0 3 7 0 7 8 1

- 2 3 4 0 0
3 1 0

1 600 1 0 0 0 8 0 0
145 100 2 3 0 6 5 8 4 7 0 5 2 0 2 0 1 0 160 6 0

8 8 3

- 2 4 2 0 0
1 0 20 1 4 3 0

1 600 8 0 0 B O O 1 0 0 5

- 2 5 4 0 0 1 800 W O O 8 0 0 5 7 0 И З О

~ 2 6 2 0 0
1220 1 6 3 0

1 6 0 0 8 0 0
1 3 8 0

6 0 0
1050 1000 100

4 7 0
190 12 10

996

- 2 7 4 0 0 1 8 00 1 0 0 0 8 0 0 5 7 0 1 1 2 1

~ 2 8 2 0 0
1 4 20 1 8 3 0

1 6 00 8 0 0 6 0 0 4 7 0 9 9 5

~ 2 9 4 0 0 1 8 0 0 1 0 0 0 8 0 0 5 7 0 11 19

Изц. Лит /V-? до кун. Подп. Дата
ТС-628.00.000СБ Л и с т

3



Иид. Н-поШ. Подл. 'и дата взам.инВ Н? Инб. №дубл. Подл, и дата

I
4 1 О бозначение Наим енование

Кол. на  исполн. ТС- 628 .  Of. О ОО' — --------- Примечание

- 01 0 2 0 3 о4
-- ---

Документация

АЗ T C -6 2 S .0 1 .0 0 0  С Б Сборочный ч е р те ж X X X X X

Сборочны е еди ницы

м / Т С - 6 2 8 .0 1 1 0 0 К орпус к а р е тк и /

- O f К орпус к а р е т к и /

- 0 2 Корпус к а р е т к и 1

- о з К о р п ус к а р е т к и 1

-0 4 К о р п ус  к а р е т к и /

т Лист №домм. Подл. Лита

ti
l

Г*»
 5>
1 Стеланода ci<t(

З т т е т оялС
Н- контр. Паутоб C/.&S
Утб. СтрпьникоЬ ■ 'L *

ТС-628. Of. ООО

Каретка
каткобая

Лит. Лист Листоб
~ Т Г / г

Институт 
Энергомонтажпроект 
Ленинградский филиал

Инб.МюпЯл 1 S i ! Инб.№дубл. Подп.и д а т а

, 1 4 1 Обозначение Наименование Кол. н а  исполн. Т С -6 2 8 .0 1 0 0 0
Примечание

- Of 0 2 0 3 04
Д е т а л и

М 2 Т С -628.01.0 01 Ролик 8
-O f Р о ли к 16

- 02 Р о ли к 20

-0 3 Ролик 24 2 8

Ait 3 Т С -628. ОТ. 0 0 2 Ролик крайний 8

-O f Ролик крайний 8

-0 2 Р олик к райн ий 8

-0 3 Р о ли к  крайний 16 20

№ k Т С -6 2 8 -0 1 0 0 3 Ось 4

-O f Ось 0

-0 2 Ось 4

- 0 3 Ось 0 2

М 5 Т С -6 2 8 .0 1 .0 0 3  -  0 Ось 2

И ж ли ст подл. Лето ТС-628.01. 000 Л и с т

2Н?доЩ
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9D000W8Z9-01 Е
л и с т ы  2 ,3 Г

А'-/

*

I J

г - Г

Б

б - Б
М 1:2,5

1. Размеры для спрабок ,  кроме * .

2. Сборка ручная э ле к тр о дуго б а я

Сборны е шбы по ГОСТ5264-80. Э лектро д Э42 ГО СТ9461-75.

J .  При сборке обеспечить сбободное бращ ение всех роликоВ
поз. 2 и  3  б  рабочем  полож ении к а р е тк и .

4. П о ло с ти  между де та ля м и  поз. 2 ,3  и 4 за п о лн и ть  смазкой
Ц И А ТИ М -2 0 3  по ГО С Т8 1 1 3 -7 3  и ли  лю бой другой со сб ой стб ам и, 

близким и указанной смазке.
5. Требобания к Выполнению сборного шВа, контроль сВарного 

шВа б соотВетстбии с СНиПЗ. 05.03-85.
6. О с та ль н ы е  тр е б о б а н и я  п о  Т С -6 2 3 Л .

Таблицу исполнений см на ли с те  4

ТС-628. Of. ОООСБ

Каретка каткоВая
Л и т М асса М асш т аб

Изн Пит Н- до кун Подл Цата
См.

т а д л .
—Р азр ад . Иванова С?.Д

Пробор. Степанова TaZt«̂ sд $ /Г
Т  контр. Л и с т  / 1 Л ист о в 4

А О О Т  

„ С  3 3 М П "
Н.кантр. Паут об
У т б . СтодАЬникоб -
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Рис. 1
ВидЕ лист 1

Ж
/Шелл J

Шм. ducat нв доком. Подл. Д а т
ТС-628.0!. 000 ОБ Дис/л
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По
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нб
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ду
бп
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од
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да
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3 0 0 0 0 1 0 9 2 9 -0 1 Рис. 2
Вид £  лист 1

D

5* Вг*(50хГ>)
/

Lz

f U

/

и

Рис. 5
Вид Е  лист 1

ж

£ \

50*5=250 50*0 =200

/
/

50*5=250

70О_ 
lz U

850

ИЗ». Лист №  до  КУМ Подо Лата
ТС-628.01 000СБ

Л и с т

Формат АЗ



И
нд

 Н
п

о
дл

. | 
П

од
о,

 и
да

та
]В

за
м

.и
н8

М
\И

н
д.

№
дУ

5
л\

 О
о

дл
.и

 д
а

та
90 ООО'ЮШ-01

В и д  Ж  л и с т  2

Разм еры  5  м м

Обозначение Рис.
Допускаемая 
нагрузка, 
кН ( кгс)

Для
труба-

лрабодаб,
Пн

А* А, L L , и В в, в2* И* в, d d< t и
Ь

Пред-
откл.
+2

е
Пред
откл.
±1

А
Пред 
откл 
+1

Общее
кол.

раликоЗ п Масса,
к г

ТС628.01М П 29,03(3000) 19Р -  273 390 100 580 270 210 290 210 200 190 80 85 30 95 30 12 9 9 16 9 97,5

-O f 1 08,67(0800) 325 -  026 530
160

770 380 310 902 310 300 188
100

120 0 5 120
3 5 16 5 5

2 9 6 128,0

'02 98,10(10000) 080 -  630 600 850 930 360 952 360 350 199 130 5 0 125 2 8 7 170,0

- 03 2
ЩгфоООС,f

720-  920 830
230

1160
630

530
558 530 520 275 160 160. 60 165 50 23 8 /Z 90 5 382,0

-Од 3 1020-1020 1050 1380 750
О

98 - 957.0

ТС-628.01.000 СБ Р о с т
л

Изм Лист Н докуМ. 
Кй

Подп. 
л. Wat-

Дета
юба Формат

ч
'А З



Ин
д. 

№
пв

дл
 1 

П
од

л.
 и

 в
а

та
 

[ В
за

м
м

нб
Н?

 | И
нд

 р
зд

уб
л 

\ 
П

од
о 

и
 д

а
та

Размеры 6 мм

Обозначение
и d Масса,

кгПомин. Пред-
откл. Ромин. Пред.

отм.

TC-628.Of.DOI 85
-0,87

5 5
tO,82

1,8

- Of 120 50 з л

-02 150
-1,00

55
+tm

4 , 5

-03 160 65 6,6

1. *  Разм еры  для спрабок.

2. Допускается изготобление из /груз
650 ГОСТ2590-QQ 
20 ГОСТ 1050-14

ТС -628.01.001

Ролик

Лит. Масса Масштаб
ИЗМ. Лист Л? докум. П одл. Лота См.

табл. 1-2Р а зла д - Степанида у Г/.ff
Про 8 ер - йелитиенко $>/' Лист \ Л истоо !

Б-ЛН-50Г0СТ19903-76 
М т  20-ЗТГОСТ1577-93

АООТ
. сзэм п"H.KO.WP. П а у то в М&иУщ, ?/Js\

Ут5. С-птнтЗ /_: С
Кол. Иданода ' формат АЛ

Ин
д М

-ду
дл

. I p
off

n. 
и д

ат
а 

\В
за

мш
8П

°- 
\И

нд
.№

ду
бл

. I Ш
л.

 и
 Ла

та

г а о ш т -01

------------ v ' M
15°ГГ

Размеры Б мм

TlFTnOUrttlfrUt if* о d di Масса,
и и и зн а  ч е н и с

Нош пред.
0П7КА. Помин. пред-

о тк л. Помин преа-
откА. кг

ТС-628.01002 85 -0,87 35 т k5 1,7

-01 120 50 SO щ ЗЛ
-02 130 -1,00 55 tO,7D 65 АО

-03 160 65 15 5,9

1. * Размер для слрадок.

2. Д опускает ся изгот обление из Круг ~20 го с т  № 0-74

ИЗМ. Лист №докум. Лодп. Puma
Разр
Проб

ад. Степанова asм ‘'ер. Велитиенко

Нш
УтВ

тр ПаутоВ плж
Стрельников Диет

ТС-628.01.002

Ролик
крайний

Лит. масса Масштаб
См.

табл. М2
Лист \ Лист: 5 /

б-лн-5огосттоз-70 АООТ 
« С33МП"20-З-Т ГОСТ7577-55

м Г Ш а Ш а ~/Г)ппмг1/77 А 4



Р
и

д 
Н

-п
од

л I
 

П
од

о 
и

 д
а

та
 

\В
за

м
 и

н
8

ЛН
н

б
.Н

- д
уС

п.
\ 

П
од

п.
 и

 д
а

та

Обозначение 27л* В Ь S* С Масса,
кг

ТСШ О ЗШ б Щ  -  273 156 6 8 0,7
-Of 325-626 266 90 id
02 680-630 362__ 8 10 2.0

2.7-03 720-920 682.
12 45-04 1020-1620 678_~85 10

/. * Размер для справок.
2. ±

Т С -628 .0 3.0 04 -

Ребро

Лит. Масса Масштаб
ИЗМ. Лист № до кум. Подл. Лома См.

табл.
—Разлад. Стесано8а г? М '

Продер. Вштоенко ОГ,г>+ , 63 4( Лист IЛ ист08 1
Б-ЛН-S ГО С Т19903-76 

Цист СтЗслОГ0СТ14637-В9
АООТ 

„ СЗЭМП"Нштр. Пауто8 :£гдгмКа. у/
Ут8. CmpemmS

Као. нйанпба Ф орм ат А4

Ин
д 

№
по

&
л.

1 
П

од
п 

а
 д

а
та

 
I В

за
м

. и
нд

. №
\ И

нд
. Н

?д
уб

л.
 1

 П
од

п 
и

 д
а

та

S 0 0 W 8 Z 9 -0 1 V  (у )

L-2,0

d*

Размеры 6 мм

Обозначение d* L ь Масса,
кг

ТСШОЮОЗ 30 270 28 1,5
-01 45 380 43 4.7
-02 50 бзо 48 6.6
-03 60 630 58 13.7
-04 850 18.6

1. * Размер для спрабок

ТС-628.01.003

Ось

Л и т . Масса М асш таб
Изм. Лист №докум НоСл. Actma См.

табл. —Разлад Ш аноВа QMC
Про8ср. СтепаноЗа

Л и с т  IЛи с т  о 8  /
d -б  Г О С Т 7 6 1 7 -7 5  

Я>,уе 6 5 -8 Г О С Т  10S1-7 3

АООТ
„СЗЭМ П"Нкантр. Паутоб

Утб. Стрешикод
Г  t



Инб. № подл. П о д п .и д а та Взаминб.М Инд №дуб\.._ Подп.и дата

I 1 Обозначение Наименобанае Кол. на исполн. ТС- 628.01.100- Примечание- 01 02 03 Ой

Документация

XАз ТС-628.01.100 СБ Сборочный чертеж X X X X
Детали

АН / ТС' 628.01.101 Шбтер поперечный 2
- Of ШВеллер поперечный 2
-02 Шбеллер поперечный 2
-03 Швеллер поперечный 2 г

At! 2 ТС-628.01.102 Шбеллер продольный 2

т Лист Нбокум. Нобл. Лита
Разлад. Степанова г/гГ
Пробел. белит ценно Ь̂ Ж/уУу̂ Облч

Н -ко нтр Паутоб о?Л
У тб . CmppobHwwl Ч '

коп иданоба

ТС-628. 01.100

Корпус каретки
Лит. Ласт Листовтт~ 1 2

АООТ«сзэмп
Ф ор м а т Л  4

Ин6.0под/1 П о д п .и д а та  ВзаммШнё Инб нздлбл. Прдп. и  В а т а

I 1 tn§ Обозначение Наименование Кол на исполн. ТС-628.01.100- Примечание
~ 01 02 03 ой

М г ТС-628.01.102 -0 ! Швеллер продольный 2
-02 Швеллер продольный 2
-03 Швеллер продольный 2
-Ой Швеллер продольный 2

АН 3 ТС-628.01.103 Ребро 2

-01 Ребро 2

-02 Ребро 2
-03 Ребро 2 2

АН н ТС-628.01. ЮН Угольник 1 2

АН 5 ТС-628. 01. Ю5 Ребро 2 2

т Лист Нбокум. Подп. Лита
ТС-628.01. w o Лист
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~Н
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иб
. Н

ду
б

л.
 1 

П
о

дл
. и

 д
а

та 1. *  Разм еры  для справок.

2. h U t ; t -H p -  .
3. Д о п у ск  параллельност и осей поверхност ей Б  к

пл оскост и  Г  0,5  мм.

4. Требования к  вы полнению  сварного ш в а у конт роль

сварного  сива в  соот вет ст вии с  СНиПЗ. 0 5 .0 3 -8 5 .

Т аблицу испол нен ий  см. н а  лист е 4

Т С - 6 2 8 .0 1 . 1 0 0  С Б

Корпус каретки

Р и т. Масса М асш таб
Изм. б и т №  доком. Подл. Л т а См.

та б л. —Разраб. И8ано8а , < W -
Пробор. Сшамоба / « / ■ J
Т. контр.

I1

АООТ , „ сзэм пН  контр П а у то д
У тб . бтрелышмИ

Коп НЛпнпВп Фппмпт Д*
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П
о

дл
 и

 д
а

та
 

\8
30

m
.w

S
№

\H
n

8
№

Ш
л\

 
Н

пд
п.

 а
 д

а
та

9 3  0 0 1 W 8 Z 9 -31

Размеры 5 мм

Обозначение
Для

тррдопроВода, 
Дн*

Рис. А А а а , В * в : и l \: Lz L 1, Н* h R к *<
Масса,

кг

190
15*0,5TC-628.0f.W 0 219 390f1 тц5 55ч 55 290 210 580 500-г 2!0tf 90 80 10т 13,3

273
325

22,5*1<5 7+2-O f 377 1 530*• 75ч 75 002 310 770 680-г зюи но — 22,5

026 №Ц5 100 13,5*0'5
080

25щ5-02 530 600*’ 80ч 100 052 360 850 760-г 360И 120 25,5

630
720 2

-03 820 830* то 1030-г 530И 260 73,7

920 25Щ5 100ч 150 658 530 150 160 20+°'5 wf0,5 8+г 5+j
1020

%JU

89,0-DO 1220 3 то*2 1380 1250-г 750t1 265

1020

Т С -  6 2 8 .  O f . 1 0 0  С Б

А и с т

н
Ищ Риал Подл Д а т

т

Кпп иЯпилАг/ Ф оом с/т А д



Ин
д.#

по
дл

 I 
Ло

дл
иб

ал
ча

 \
В3

0м
м

н8
М

\Щ
.Н

ду
Щ

 П
пд

л а
да

т
а

/ О /  Ш :9 Z 9 - 3 1 ^ V )

L

Размеры В  мм

Обозначение L Н * Ш ( К ) ( А ) ( а ) ь * Масса,
к г

ТС -6 2 8 0 /М 2/0 80 10 15 /00 55 00 и

-Of 3/0 100 43 225 160 15 6 6 2,3

-02 360 2 5 100 2 ,7

•03 530 160 20 30 230 150 66 6 ,1

1. *  Р а зм е р ы  д л я  с л р а б о к .

2. Неуказанные предельные отклонения размероб
3. Размеры 6 скобках - после сборки.

T C - 6 2 8 . D U 0 1

Ш в е л л е р

п о п е р е ч н ы й

Л и т . Нисса Наси/тид
'hsm Лист кбскум. Лисп Лита См.

та б л
—- Paso об- кбаноба :ZbaU- « Г Г Г

Ррйдср Стглоноба)/CUjUi.ti М- и
Т  контр. Л и ст \ листов 1

„„  Н  ГОСТ 3280- 89  
шЗсиср Ст3сл5ГОСТ535-08

А О О Т  
„ С З Э М П "

Нкт/тр ЛаутсЗ -fbfa'X
НтЗ. ЪгЗЗш&йВ ~И

нВ.
 N

 по
дл

. I П
од

п. 
и д

ат
а 

1 В
за

м
. и

нВ
.Н

 \И
нЗ

. Н
ду

дл
. I п

од
о, 

а
да

т
а

Z 0 n 0 ’8 Z 9 - 3 1 V(V)

( а )  , ( А  !

|----
\]У

$ fС \(Л )( т —  |(

L

Размеры 8  нм

Обозначение L Н * , ш W (А) (а ) Ь* Масса,
кг

ТС -628.0/. Ю2 580 80 10 15 390 95 оо 3 ,8

- Of 770
100 13

22,5 530 120 06 6 ,2

- 02 850 25 680 125 6 ,8

-0 3 1160 160 20 30
830

165 66 15,6

-0 4 1380 1050 !8 ,7

/ * Размеры для спрадок.
2. Неуказанные предельные отклонения размерод р Д Р .
3. Размеры 8 скодках -  после сдорки.

Т С - 6 2 8 .0 1 . Ю 2

Шн Рист НбРкум ЛоЛл.
. Раз рас.

Пробер
Иданода

Т  контр.

Лота
( Ж
Щ 1

Ш в е л л е р

п р о д о л ь н ы й

Л и т . Масса
См.

та б л

Л и с т 1 Л и с то д  1

Н т т р
У тд .

ЛаутоГ PC.9) ШВемер
Н  ГО С Т8 2 4 0 -B S

СтЗспВ Г0СТб35-е
А О О Т  

„ С З Э М П *

Клп Ш пнлРп Ф орм ат Л  4
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м
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д

К
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П
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а
та

£01W  819- л

L J C

Размеры 6мм

Обозначение
L

Пред, 
от/*. 
- 2

н* 6 *
Масса,

кг

ТС -62801103 210 80 н о 1,5

-01 310
100 46

2,6

-0 2 360 3,1

-0 3 530 160 во 7.4

* Размеры для справок

Нзм. Лист NsdoMM. Подо. Лата
Разряд". Степанова j££6£*£Lj- г? .**;
Прабер. Вс/штиенко С9о<С

К. контр. ПаутоВ Г З Г
т . йгреш ш б

ТС-628.0UO3

Ребро
Л а т. Масса Масштаб

См.
т а б л .

—

Г и с т \/'истов f
Н  ГО С Т  8 2 0 0 -8 1 АО О Т

(Ш еллер С т3сп5ГО С Т5 3 5 8 8 „ сзэмп
ампмат АО

р
щ

р
дп

 
идоц 

\идбдгьгдни\цгднпчнр£д\ р
ш

о
д п

 
идеи уф

и
о

-н
дн

и

т  ю  '869-л

1 0 *

У 7 Т 7 -Г Ъ

9 0 *

1. * Размеры для справок.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров -  ^ С г-.

3. Размеры в сковках, после сворки.

Т С - 6 2 8 . 0 1 . ю ь

У г о л ь н и к

Л и т . Масса М асш таб
Изм. Лист N? до кум. Ообп Лата

9 ,2 1 : 5Разраб Степанова. С/.СС
Пробел- Венитченко об -К

Л и с т  j Л а с то в  /

1__ 6 ' 160ХЮО>ЮГОСТ8510- б£ 

Уголок С тЗ с л5 Г0 С Г5 3 5 -6 8
А О О Т  т  

„  с з э м пНконтр. П аутоб б ъ М 0 .S S
Нтв. Стрельников

КОП. И ванова Ф о р м а т А 4
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§
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1
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По
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са 1
1 По

ло
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Ко
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нк
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I

1
S
1

ТС
-6

28
. 0

2.
00

2-
 // См 1

ТС
-6

28
.0

2.
00

3

1

Й2/ <3-
РМО£

шшдоф ►о'"ч: О-

I

I

идоц \у
fixо£> в

н
Ин

д. 
№

/ю
дл

. 1 
по

дп
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ат

а 
1В

 за
м

. и
ид

щ
 И

нд
 н

бд
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.

5 0 1  W  '8 Z 9  -3 1 V ( V )

1. * Размер для справок.
2. h i4, t-!JO L
J. Размер б скобках. - после сборка.

Т С - 623.01.105

РеСро

Лат Пасса Масштаб
ИЗМ. диет N-дОКУМ. Подо Лота

2,2 Т бРазрад. Иванова './6&4tp- og.fi
Продел■СтепановаИР оз Ж Лист I ЛистоЗ /

п,... т  Б-ПН-ЮГОСТ19903-П --- 20-3-Т ГОСТ 1577’ёЗ
АООТ

„СЗЭМП“И контр. Пантов СОЯ
Утд. СтаьншоЬ V 1 /

К о п . И В а м о В а Фоомпт ЛИ



ИнВТСпод'л Подл, и  д а та ВзанмнбН? Ин8№дудл. Подл, а д а т а

1
%

1 ОВозначение Наименование Кол. на исполн. ТС- б?8  09 поп -
Примечание

- 01 02 03 off 05 06 07 08 09

— —Д о к ум е н та ц и я

X X X
Аз 7C -628.02.000  С  Б Сдорочный чертеж > < X X X X X X

Д е т а л и

АН / Т С -628 .0 2 .0 0 1 Оснодание 1
-O f Основание 1
-0 2 Основание 1

-0 3 О снование /
-O h Основание /
-0 5 О снование /
-0 6 Основание /

Исполнения 10. ..16см. ли сты  Д, 5.

Ллобёр.

Н .ш тр
Утб.

ШнУиап Н докум. 
Раз раб, теламова

Велит чет ̂

ПаутоВ
СяремтоЬ

Лодп.
ъСШ.

ТС-628.02.000

Ппита опорная
Л о т. Л а с т Листов
11 i 5

А О О Т
С З Э М П "

Коп. Иванова Ф орм ат Л  о

Инд тп о дл\ П о д п а н а та  № ам.тя№ Инд.ксдудл\ подл, и  д а т а

1 1 1 ОВозначение Наименование Кол. на  исполн. ТС- 628.02.000' 1
Приме-*- 01 02 03 Ой 05 06 07 08 09

№ / Т С -6 2 8 .0 2 .0 0 / -0 7 Основание 1
-------------------- J

-0 8 О снодание 1 '

- 0 9 О снование 1

АЗ 2 ТС- 6 2 8 : 0 2 .0 0 2 П о ло са 2 г
-0 3 В о ло са 2
-О й В оло са 2 2
-0 8 В оло са 2
-0 9 П о ло с а 2
-Ю В оло са 2 2
-1 3 В о ло са 2

АЗ 3 Т С -628.02.0 02 -0 1 П о ло са 2
-0 2 П олоса 2
-0 3 П о ло са 2

-O h Полоса 2
-0 5 П олоса 2
-0 6 Полоса 2
-0 7 П олоса 2

ш лит №ВОКУМ.~Лодп. Ляпа ТС-628.02. 000 Ла ст



Инд № подл\ Подо. и  д а т а  ВзаминЗЫ- ИнЗ.трубл. Подл. и дата

£э?Я $щ 1 О б о зн а че ни е Н а и м е н о в а н и е
Нол. на исполн. ТС- 628.02. 000 Примечание

10 11 12 13 ш 15 16

Документация

Аз ТС- 628.02.000 С Б С б о р о чн ы й  ч е р т е ж X X X X X X X
Детали

Из / ТС-628.02.001 -Ю Основание 1
-И Основание /
-12 Основание /
-13 ОсноВание /
-14- Основание /
-15 ОсноВание 1
-16 Основание /

Из г ТС-628.02.002-15 Полоса 2
-17 Полоса 2 2

ИВМ. лист тдокум. подл. Ллмт
Т С - 6 2 8 . 0 2 .0 0 0

Рит
________ 4__
Формат АО

ИнВ. Н?лрдл. ппо о. и на та 8замМ.?А (Ш н&уВл. роР/7. и д а Ш

1 1 1
Обозначение Наименование Нол. н а  иелолн. Т С -6 2 8 .0 2 .0 0 0 - Примечание

10 1/ 12 13 10 15 15

Аз 2 Т С -6 2 8 .0 2 .0 0 2 -1 9 Полоса 2

-2 1 Полоса 2

-2 3 П олоса 2

-2 5 П олоса 2

ИЗ 3 т с -628.02.002-16 Полоса 2

-1 8 Полоса 2

-2 0 Полоса 2 2

-2 2 П олоса 2

-2 4 Полоса 2

-2 6 Полоса 2

Из 4 ТС - 6 2 8 .02.0 03  -  01 Косы нка 8 4 6 8 12 12 12

ВШал НвРош. ПпНп Дв/па
Т С - 6 2 8 . 0 2 .0 0 0

Лист
5
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Рис. 2

Таблицу исполнений см. на листе 2 .

ТС- 6 2 8 .0 2 .0 0 0  С  Б

П лит а опорная
Л и т М асса М а сш та б

Изм Лист №  доком Подо■ Ц ата См.
т а б л .

—Разраб. Сметанина ? № Л
Пробел■ Велигпченко 0 j . P f f r
Т  ко н тр . Л и с т  1 1 Л и с т о б  2

АООТ
«СЗЭМП"Н  к о н тр Па ч т о б tea s

У т д . Стрельни.чай
Г  7

кпп ннпнпЛп Формат АЗ



Ш
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Размеры 5 мм

Обозначение Рис.

1

___!_ В* Ь * b< b2 L* L* 4 H* S* s ; К a
Общее
mweerSo
KOCbWOK

Масса,
/сг

ТС-628.02.000 350 290 080 920 16
-01 1 m-273 — — 680 620 — — 26 10 16 30 — 23
-02 800 700 800 790

w*2
56

-о з 325- 026 500 390 250 500 990 300 32 12 9 32
-о о 800 690 900 10 55 43
-05 190 - 026 1000 890 320 1000 890 350 30 10 8 87
-05 325- 026 1200 1090 050 1200 1090 950 129
-07 600 080 300 650 530 325 52 16 12+2 A 61
-08 2 080- 630 850 730 925

Ч-
78

-09 1100 980 350 1100 980 350 96 10 10+z 8 123
-10 1300 1180 050 1300 1180 950 163
- и 720- 920

800 680 Ooo
800 680 900 16 60 9 116

- 12 720-1020
woo 880

56 20 6 196
-13 1020-1020 1000 880 —

320 320
,2+z 8 182

~19 720- 920 10OO 1280 700 Woo 1280 700 225
- f s 720-1020 1600 1080 800 Ooo 1500 1980 800 900 98 12 12 285
-16 1020-1020 1800 1680 900 080 WOO 1680 900 980 359

ТС-628.02.000СБ H u m
п

Изн. Hum •о ! РоРп. Дилю Z
icnn URnunftrt Ф ООМ Ш  4 3



Ин
д 

№
по

дп
\ 

По
дп

. а
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а 
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 о

нв
.Ы
1 И

нВ
.ы

ду
дп
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п.

 и
 д

ат
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мо г о т -31 509

ч

в

Размеры 5  мм

V Ы )

О бозначение в L s *
масса,

к г

Т С -6 2 8 .0 2 .0 0 1 350
ш 13

-0 1 680
10

19

-0 2 800 8 0 0 _ 50

-0 3 mo 1000 78

-0 4 1200 1200 113

-0 5 500
600 12 28

-0 6 800 38

-0 7
600

650 16
49

____________________-08__ 850 64

-0 9 1100 1100 to 9 5

___________________ ~ JO _ 1300 1300 133

__________________ z i i _ 800
800 100

___________________Ч 2 _ _ 1000 20 126

-1 3 1000 1000 1 5 7 ____

......................................  ^ z l4 _ _ 1 Ш iP o o 185

~ ^1 5 __ 1600 1600 12 2U1
- - ~~~z!6 1800 1800 3 0 5

2. ±  ■

Изн.Лот Н? до к ум. Подл.
Разряд Иванова УааМ-
дардер. Степанова.Т? „Г-у

Н контр.Паутов
Утб. ОгоелънокоЬ

ТС-628.02.001

ОсноВание
Пит. Масса Масш/пад

См.
табл. —

Паст \ Настав 1
„ БПИ-S ГОСТ19903-74 
лист Cm3ПС5ГОСТ14637-89

АООТ 
„ сзэм п' Ин

в. 
N

-п
од

о.
 1 

ПО
дп

. и
 д

а
та

 
\В

за
н.

ин
8.

Н
? 1 

Ш
В.

№
&

уб
л. 
1 П

од
п.

 и
 д
ат
а

ш г о т - 0 1
Н Ы )

Размеры В  мы

Обозначение ь S* Масса, 
кг

ТС-628.02.003 2 0 10 ОМ
-0 1 36 16 0,10

1. * Размеры Вря справок.
2 . h U f .

ТС-628.02.005

ИЗН. \flum
Разряд
Провер.

№0омм.
Иванова
Степанова

Подп.Ста
'’(£е±М Косынка

Пттр.
Ут8.

Паутов
Стрельжж

± W J T Полоса
525x45 ГОСТ 103-76 
СтЗспбГОСТ535-88

Пат. Масса Масштаб
См.

табл. —
Л и с т | л и с то в  1

АООТ 
„ сзэмп
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ZOO ZO '8Z9 -31
Рис. 1

s *
*
" О

Продолжение

Обозначение Рис. L ь* S* Материал Масса,
кг

ТС- 628.02.002 - 14 1 980

36 16 Потса Sm ‘3Sm m 5 
Сп)Зсп5Г0СГ535-Вд

4,4о
-15 2 1300 5,80

5,27-16 1 1180
-17 2 800 3,09
-18 1 680 3,00
-19 2 т о 4,40

3,90_____________________ -J !L 1 880
._________ z2f_ 2 т о 6,30

-22 i 1280 5,12
-23 2 1600 1,20

6,63
8,00
7,53

-24 1 т о
_________ 125__ 2 1800
_________ z£6\ 1 1680

РазмерьтБмм
Обозначение Рис. L ь* S* Материал Масса,

кг
Т С - 6 2 8 .0 2 .0 0 2 290 0 ,6 2

__ _______ - J L 42 0
16 16

16Г0СТ2591-88 0,76
-0 2 6 2 0

торат С/п3сп5т5тв
1,16

-0 3 140 1,26
-0 4 4 9 0 0 ,7 7

-0 5 1 6 9 0 1,0 8
-0 6 8 9 0

2 0 10
6-2-10*20 ГОСТ 103-76 1,32

-0 7 1090 Полоса (m3mSrmS35-S8 1 ,6 4
-0 8 1000 1,51
-0 9 1200 1 ,8 2
-ю 2 600 2 ,6 5
-1 1 1 5 3 0

3 6 16
П В-Ы -ЗбГОСТЧВТВ  

П ш с а  СпЗи5ГОСТ535Ш
2,11

-1 2 1 3 0 3,12
-1 3 2 1100 4,90

1. * Размеры для справок.
2 . ±

т о

Т С -628. 02.002

П олоса
Лит. Пасса МасштабИзм. Cum н? докун. Подл. Литла См.

табл. —Разлад. Сшепаиода У, (Гпродср. КриСшиЧу Т 7 Лист 1 Лис,7708 1
Рук. бр- белитет &4&АС-'С* jr

См. табл.
АООТ

„ СЗЭР7П* 1Н.шглр. Паутоб Г1 у 7
’at#

У/лЗ. Cmpcmuwi



И н в.тр одл I Подл, и  д и та \в за м  инвв\ ИнП/У-°дубл\ Подл. и  д а т а

1 Ч
т-------i-----г-

Обозначение Наименобанид
~~1П5Гш1 исполн. ТС- 628.03. 000- Примечание

0! 02 03 04 05 05 07 08 09

Документация
■с—7 К— 7

Аз ТС-628.03. 000 СВ Сборочный чертеж К X X X X X X X X X
Детали

АЗ 1 ТС-628.03.00/ Подушка 2 2
-о/ Подушка 2 р
-02 Подушка 2 2
-0 3 Подушка 2 р
-04 Подушка р

И сполнения 10... 1 9 -см .ли сты  3 ,4 ;

20... 29‘см.листы 5,6.

Him .Ли ст Ндокум . Подо. Лз/па
Рвзраб. Степанова ХелХ-r4 U
Нродер- Велитченм bpjjuUj. 0 1 %

Н  контр. Пау/поВ P/.9J
У т в . Гтсстикой

Кол. Иванова

ТС-628. 03.000

Корпус
Р и т. Л и с т Л и с то в

1 1 1 6
А О О Т

С З З М П "
Формат АН

Инв№подл. П о д в и д а  т а ? I 1 1 3

м

кЗ

kk

ТС- 628.03.002
-0 1

.102
-0 3

-0 4

-0 5

-0 6

-0 7

'0 8

-09
ТС-628.03.003

40_L 
-0 2

ТС-628,03.004

_ z 0 3

-04

Of

Скоба
Скоба
Скоба
Скоба
Скоба
Скоба
С ко б а

Скоба
Скоба
Скоба
Ребро

Ребро

Р е б р р _

Pc Sp /l
Р еб р о

Ребро
Ребро

—
Шн Лист Ндокчм

Кол, н а  ислолн. ТС-628.03.000-
01 02 03 04 05 06 07 08 09 Примечание

Подл. Лота ТС-Б28.03.0а0 Л и с т

2



ИндЛ-подп. П Ш П ГШ гБ Взапш бЛ Ннд.Л-дУбл Лоб г? и дата

1
§

3 1
Обозначение Наименование

Коп. на исполн. те- 628. 03. 000 -
Примечание

10 11 12 13 10 15 16 17 18 19

Д окум ентация

Аз ТС -6 2 8 .0 3 . 0 0 0  ОБ Сборочный че р теж X X X X X X X X X

Д е т а л и

Аз1 ТС - 6 2 8 .0 3 .0 0 ! -0 5 П одуш ка 2 2

-0 6 П о душ к а 2 2

-О Т П о душ ка 2 2

-0 8 П одуш ка 2 2-09. П одуш ка 2 2

АН 2 Т С -6 2 8 .0 3 .0 0 2  -  10 Скоба 1-11 Скоба 1

-1 2 Скоба 1

-1 3 Скоба /

Нзн fhJC/n N8 бок УН. Лоб/?. Дата ТС-628.03.000 Ласт

. 3
Ф олм атЛч

Нн8,н?ло6а. подл, а Лата \8зам иаЩ Инб. Н°6у6а. Содл. ч Лата

Т
1 1

Обозначение Наименование Кол. н а  исполн ТС -628.03. 000  *
Примечание

10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

АН 2 т с -628. 0 3 .0 0 2 -1 0 Скоба 1

4 5 Скоба 1

-1 6 Скоба 1

-1 7 Скоба 1

-1 8 С коба /

-1 9 Скоба 1

Аз 3 Т С -6 2 8  03 .003  -  0 5 Ребро 2 4

-0 6 Ребро 2 4

-0 7 Ребро 4 4

-0 8 Ребро 4 4

-0 9 Ребро 4 4

АН О Т С -6 2 8 .0 3 .0 0 4 -O f Ребро 1

-0 2 Ребро 1 1 1

-0 3 Ребро 1

шм. Даст № бш м горл. Дата
ТС -628.03.000 Лист



И нбтподл Л  offn и  д а т а |§5 щ 1 Инб№дубл Подл а д а т а

р&41 Обозначение Наименование
Кол. на  исполн. ТС - 628 0 3 .000-

Примечание
20 21 22 23 24 25 26 27 28 29

Д о к ум е н та ц и я

XXXXм

АЗ

Т С -6 2 S .03.000  СБ Сборочный чертеж н XXX XX
Д е т а л и

1 ТС -628.03.001 -1 0 Подуш ка 2 2-// Подуш ка 2 2

-1 2 Подуш ка 2 2

-13 П одуш ка 2 2

-1Ь П одуш ка 2

Ач 2 TC -6 2 8 .D 3 .D 0 2  -2 0 Скоба 1

'2 1 Скоба 1
-2 2 Скода 1

-2 3 Скоба 1

Удом,v. Ляд/?. Ш ли
ТС-628.03.000 Л а с т

Кол. Нданаба Pop м а т л  о

K\fHsocd/i. ЛоМ  и  д а та  б з т ш д .т ИнЗ№дУдл.\ П одла д а т а

§ t v Обозначение Наименование
Кол. на ислолн

11§&

Примечание

I 1 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29

АЧ 2 ТС - 628. 03 0 0 2 -2 6 Скоба 1

-2 5 Скоба 1

-2 6 Скоба 1
■

-2 1 Скоба 1
— -2 8 Скоба 1

- — 29 Скоба 1

Аз j Т С -6 2 8 .0 3 .0 0 3  -10 Ребро

4 1 Ребро

-1 2 Ребро

-1 3 Ребло

-Ш Ребро ______
....

.L’ [ if Т С -628 0 3  004 -  03 ______ Ребро L / _ _

\ -  04 _____ _Ребро____________________ _ __ _ _ т — 1 . / --------------

1 ... _ __ _____ - — — — - - — - - — -------- -

— — — - ._ - — - - ------------------

__ ,... ...
Щ Г*ТЗ 7Ltt

ТС-628.03.000
Л е т
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1. *  Разм еры  д ля  справок.

д *  *  Д е т а л ь  п о з Л  о т с у т с т в у е т  д л я  ти п о р а з м е р о в  по  Рис.1 

с 7 0 0  мм.

в. С б о р к а  р у и н а я  э л е к тр о д у го в а я .

С в а р о ч н ы е  м а т е р и а л ы :

Э л е к т р о д  т и п а  Э 4 2 А  п о  ГО С Т9 3 6 7 -7 5  -  д л я  р у ч н о й  сварки, 

п р о во ло ка  С в -0 8  п о  Г О С Т 2 2 Р 6 -7 0 -д л я  сварки полуавтом атической.

Т а б л и ц у  и с п о л н е н и й  см. л и с т  2  .

Т С - 6 2 8 . 0 3 . 0 0 0 С Б

К о р п у с

Дат. Масса М асш тад
И М Диа И?докум. Подо Дата См.

/падл. —Разрад- Степанова е С Н {
ПроЗер■ Вспитоенко pTf.y

Д а с т / I Л и с то в  2

А О О Т  
„ С З Э М П "Н-к о н м р . Паутод pKJS~

У  m3. С те ти м Д
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зо
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Щ

ш
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?Ш
л\

 Ш
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/л
а

g j o o o w m m

Размеры В мм

Обозначение
Допускаемая 
н а гр у з к а , 
кН (кгс)

В н R * в в ,* L * L 1, i 2 а ь* S * h преЗ-
о т п л .

Hi
пред- 
отк л. 
+ 2

пред.
о ткл.
±1

Рис.
М асса,

кг

ТС’628.03.000
194 38

180

190

300 — 75

—

90

6

155

6 10 4

2

9,5

-01

29,43

(3 0 0 0 )

500 250 100 60

80

/3,4

-02
219 111

300 — 75 90
150

9,0
-03 500 250 100 60 13,4
-00

273 138 200
300 — 75 40

135
8,6

-0 5 500 250 100 60 12,9

-0 6

58,07 

(  7000)

325 165

280

300
400 200 70 —

183 20,7

-0 7 600 — 100 130 90

160

1 27,4

-0 8 377 190

320

400 200 70 — —
177 2 20,0

-0 9 500 — 100 130 90 1 26,0

-10
426 215

400 200 70 — —
/63

2 19,5

-11 600 — 100 130 90 1 25,3

-1 2

38,1

(10000)

480 242

380 430

400 200 70 — —

8

215

8 14 6

2 35,5

-13 600
—

100

130

90

/

47,0

-10
530 267

500 55 45
195 41,3

-15 700 350 90 80 61,4

-7 5 630 317
500 — 55 45

175
39,5

-1 7 700 350 90 80 49,2

-1 8

196,2

(2 0 0 0 0 )

720 362

500 560

600 — 75

150

60

190

220
61.8

-1 9 800 400 100 80 75,0
-2 0

820 412 600 — 75 60
200

59,4
-21 800 4 0 0 100 8 0 7 2 ,2

-2 2
920 462

600 — 75 60
185

57,9
-2 3 800 400 100 80 70.4
-2 4 1020 512

700 760

600 — 75 —

250 to
255

10 16 7

116,5

-2 5 800 4оо 100 60 136,5
-2 6

1220 6 1 2
600 — 75 —

220
107.5
127.5-2 7 800 400 100 60

-2 8 1420 712
600 — 75 —

.
200

1 0 6 ,5
-2 9 800 4оо 100 60 125,5

Шм. Рист рр/па
Кпп uhm/nftrt

ТС-628.08.000ОБ
Лист

2
Фло мат Л3
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ат
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100 £0 819-31
Р а зм е р ы  6  м м

Обозначение R в L S*
Длина 
разберт- 
кц*

Масса,
кг

ТС-628Ж0Ш- 98 190 235
-Of 111 80 220 0,9

-02 138 200 6
-03 165 300
-04 190 320

360 2,7

-05 215 180
-08 202 515 5,2
-07 267 Озо 090 0,9
-08 317 8 070 0,7
-09 382 630 7,6
-10 012 560 190 610 7,3
- 11 062 7,2
-12 512 850 16,6
~ 13 612 760 250 10 820 16,0
-14- 712 800 15,7

1. * Размер для спрабок.
г .  Ш -  t - U f -  .

ТС-628.03.001

Подушка
Лит. Масса Масштаб

шм.Лишр адо кум. Подп. Цата См.
та5л. —Раз рай. Степанова ;*vWi

ПроВср- Велитчени 0М(Т-контр. j Г * Лист | листов 1

„1/ГГТ1 Б-ПН-S ГОСТ19903-74 
СтЗсп5Г0СТ/4637-89

АООТ 
„С33 МП*Н .ш т р Паутов P/JS

Утд. ОлргльнтлЬ
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 бо

т
а

ZOO £0 8Z9-D1
V ( y )

Вид А

/ * Размеры для справок 
2 . h i 4 , ± ^ .

Таблицу исполнений см. на листе 2

Т С -6 2 8 .0 3 .0 0 2

С н о З а

ЛОМ масса Мясшш
Шм Диет не Ш ум. ЛзЗ/7. tpf/rm См.

таЗл. —Раздал Идянода Ж
ЛрсЗед- ОлелмоЗа .<2cf(sA *Х0(
7контр-

f * Jrcr Рост / 1 лостз В
блн-srocr f$ m - 74 АО О Т  

„ С З Э М П  "
___________ J

Н.кмлтр OamaS Wj2\ UCm СтЗспв ГОСТ №637-09\Утд. 1 1 Ин
б.

н 
по

дл
. 1 

Л
оН

л.
иЛ

ат
а 

1 в
зт

 w
&№

| Ш
З.

 №
Зу

Лл
. 1 

ло
Зд

. 
а

 Н
с/

/п
а

ZO O W 8Z9-J1
Размеры §  мм

Обозначение L в н R S* h а
Алина 
разверт­

ки *
Масса,

кг

ТСШ03002 300 № 40 455 6,0
- Of 500 60 10,1
-02 300 180 129 4о 415 5,4
-03 500 60 9,2
-04 300 121 40

400
52

-05 500 п л 60 8,8
-06 4оо 158

3 6 -
574

10,8
-0 7 500 90 15,4
-08 400 280 147 —

552 10,4
-0 9 600 90 14,8
-10 400 139 535

10,1
- 11 500

100
90 14,3

-12 400 170 —
890 17,3

-13 500 90 25,2
-14 500 380 160 45

670
20,5

-15 700 80 26.5
-16 500 147 45

644 19,7
-17 700 12 8

80 27,3
- is 600 182

60 834 30,6
-19 800 80 40,9
-20 600 500 168

60
806 29,6

-21 800 80 39,8
-22 600 159 60 188 23,9
-23 800 80 38,6
-2 4 600 215

—
1093 51,4

-2 5 800 60 67,4
-2 6 600 700 190 15 10 120 — 1043 49,1
-27 800 60 6и
-2 8 600 175 — 1013 47,7
-29 800 60 62,5
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Размеры В мм
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Обозначение b

R
пред-
о т к л .

h * S * C
Масса,

н е

Т С Ш О З Ш 100 128 0 ,8 0

- O f 1 6 6 111 121 0 ,8 1

- 0 2 to o 113
8 7 6 8

0 ,7 8

- 0 3 i l l 150

U

1,60

- о о 2 6 6 m 139 1 Л 1

- 0 5 2 2 1 131 1 ,3 6

- 0 6 2 5 0 m 2,76
- 0 7 362 2 7 5 151 2 ,6 6

-0 8 3 2 5 138
83 8 10

2 ,5 1

-0 9 3 7 0 172 3 ,8 6

-1 0 0 8 2 0 2 0 1 59 3 ,6 6

- н 0 7 0 109 3 ,5 1

- f 2 5 2 2 2 0 0 7 ,5 3

- 15 6 7 8 6 2 2 1 7 9 7 9 10 12 6 ,2 6

-1 0 7 2 2 1 6 3 б М

1. * Размеры для слраВок.
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